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Nivelul de umplere

La monitorizarea nivelului de umplere utilizatd in prezent in constructia de
masini, se produce o cheltuiala ridicatd de intretinere pentru utilizator, cau-
zata de impuritatile de pe utilaje si intervalele de curatare legate de aceasta.
Defectarea senzorilor din cauza uzurii sau a impuritatilor conduce nu numai la
preaplinul nedorit al rezervoarelor, ci gi la timpi de repaus neplanifcati ai utila -
jelor, care produc la randul lor costuri ridicate cauzate de defectare.

Masurarea cu tehnologia microundelor a
nivelelor de umplere in rezervoare compacte

Senzorul pentru nivelul de umplere efector v (guided wave radar) este
primul si momentan singurul senzor electronic de nivel pentru rezervoare mici
din automatica industriala care utilizeaza principiul de masurare al microundei
ghidate. Senzorul masoarad in domeniul nanosecundelor nivelul de umplere
cu ajutorul impulsurilor electromagnetice. Capul senzorului emite impulsuri
care sunt apoi conduse de-a lungul tijel senzorului.

Prin integrarea acestui procedeu de masurare pentru pri
de proces, intr-o capsula compacta de senzor, s-a cres
rizarea nivelului de umplere. i

Senzorul pentru nivelul de umplere efector
pentru cerintele din constructia de masini si pen
care apar acolo, cum ar fi lichide de racire si substanﬁ’*de curatare.

Datorita tehnologiei microundelor, senzorul robust si compact lucreaza fara
intretinere si uzura si este practic independent de infuentele procesuale. De -
punerile i formarea de spuma se elimina, ceea ce conduce la o disponibilitate
ridicata a instalatiei.

Datoritd tehnologiei de masurare sigure, care nu este supusa uzurii meca-
nice, se asigurd o siguranta de proces ridicata. In comparatie cu supraveghe-
rea mecanica, costurile se reduc cu pana la 70%.
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Expozitie internationala de aparatura si instrumente de masura si control

nu trebuie sa
lipseasca de la

0 noua intalnire
cu Romcontrola

in perivada 5-8 iunie 2007 in cadrul Com-
plexului Expozitional ROMEXPO - Targul Inter-
national Bucuresti se va avea desfasura cea
de-a XVl-a editie a expozitiei internationale
de aparatura si instrumente de control,
ROMCONTROLA

Facand o scurta trecere in revistd a evolu-
tiei ROMCONTROLA, ar trebui amintit, ca acea-
sta manifestare expozitionala a luat nasterein
urma cu un deceniu si jumatate, in primii ani
in care Romania a demarat eforturile de consti-
tuire a economiei de piatd. In 1991, practic o
datd cu infiintarea sa, ROMEXPO 5.a. a decis 53
dezvolte o serie de manifestdri expozitionale
specializate, desprinse din tematica targurilor
generale si directionate strict catre segmente-
le de piata cu potential si sanse reale de dez-
voltare, Unul din sectoarele identificate si va-
lorificate a fost cel al aparaturii de masura si
control. Modul profesionist de desfasurare, re-
2ultatele notabile inregistrate si succesul de
care s-a bucuratin randul specialistilor, au fost
argumente care au facut, ca numai dupa cate-
va editii, ROMCONTROLA sa fie inclusa in
randul manifestarilor agreate UFI {Asociatia
Mondiala a Industriei de Expozitii) - cel mai
inalt for in domeniu.

eveniment

Oportunitatea aparitiei i dezvoltarii ace-
stei expozitii specializate a tinut cont de
cresterea semnificativa a pietei pentru apara-
te, instrumente, echipamente si tehnologi
de masura 5i control, in contextul cresterii exi-
gentei pietei interne si externe fata de calita-
tea tehnologicd a produselor, integrarea in
tendintele managementului total al calitatii
si deci a incadrarii in normele si standardele
internationale.

Ar mai trebui spus ca ROMCONTROLA a
fost gandita si organizata, in complementari-
tate cu alta expozitie specializata, respectiv
Romenvirotec, fiecare avand personalitate di-
stinctd. Impreund, cele doud expozitii creeazd
un tot unitar, acoperind un spectru de larg
interes pentru specialisti.

Avand in vedere domeniul generos pe
care il abordeaza, cat i eterogenitatea firme-
lor participante, ROMCONTROLA nu reprezin-
ta doar o reflectare a industriei romanesti de
profil, ¢i 5i un punct de convergenta al nivelu-
lui de dezvoltare al sectoarelor coresponden-
te din tarile participante. Avand in vedere efor-
turile sustinute de implementare a normelor
internationale de metrologie si de aliniere la
standardele Uniunii Europene, este de la sine
inteles ca ROMCONTROLA, expozitia speciali-
zatd, organizata de ROMEXPO 5.A., se constitu-
ie intr-o reflectare fideld a industriilor din tara
noastrd, dar si din tarile prezente la manifesta-
re, precum si intr-o confruntare directd a cere-
rii si ofertei specifice.

Ca si editille precedente, pentru reusita
ROMCONTROLA 2007 ROMEXPQO si-a conjugat
eforturile cu Asociatia pentru Automatizari si
Instrumentatie din Romania, care va oferi spe-
cialistilor un bogat program de manifestari
stiintifice.

De altfel, in calitate de asociatie nationa-
la profesionald nonprofit, AAIR colaboreaza
de mai multi ani cu ROMEXPO, acest lucru re-
prezentand o forma de materializare a spiritu-
lui european care vizeaza o stransa colaborare
intre profesionistiin vederea organizarii unor

2007

evenimente din domeniile respective, fie ci
este vorba de simpozicane tehnico- stiintifice,
fie ca este vorba de promovare prin participa-
rea la targuri si expozitii

Romcontrola si-a consolidat an de an po-
zitia in peisajul expozitional romanesc si dato-
ritd aceste fructuoase colaborarii dintre cel
maiimportant organizator de targuri si expozi-
tii din Romania, Romexpo 5.a. 51 cea mai puter-
nicd asociatie de profil, ALALR..

Pana la data de 1 martie la Romcontrola
s-au inscris deja 85 de firme dintre care un nu-
mar de 14 societati participa pentru prima
datd: GCE ROMAMNIA, INFOSTAR, GLOBAL STEP,
UVE, IDI INTERCONMNECT DEVICES,
STERISYSTEMS, BTS AUTOMATION,
PROSENSOR, COMET ELECTRONICS, LIBERNET
COMMUNICATIONS, ETA AUTOMATIZARI,
MERK, FOTOMETRIC INSTRUMENTS,
CEMENTLAB. Inscrierile continua in limita spa-
tiului disponibil.

Ca i editiile precedente, ROMCONTROLA
2007 va fi completata de un bogat program
de manifestari stiintifice, organizat de Asocia-
tia pentru Automatizan si Instrumentatie din
Romania si sustinut de specialistiin domeniu,

In dorinta de a oferi expozantilor si vizita-
torilor specialisti servicii profesionale, sub slo-
ganul “Dati o sansd afacerii dumneavoastra’
ROMEXPO va sta sila ROMCONTROLA la dispo-
zitia acestora prin intermediul Centrului de
Afaceri ROMEXPO, care va pune la dispozitia
celor interesati informatii de afaceri, consul-
tanta si documentatie pentru promovarea, ini-
tierea si dezvoltarea afacerilor.

De asemenea, in perioada de desfasura-
re a expozitiei va functioneaza si  Bursa de
Contacte, serviciu care isi propune sa facilite-
ze contactele de afaceri dintre vizitatoril specia-
listi si expozanti.

Pentru a fi conectati la pulsul celor mai
noi produse si al tehnologiilor de ultima ora
specialistii nu au voie 53 rateze intalnirea cu
ROMCONTROLA 2007, Asadar, intre 5 si & iunie
punctul de intalnire cu noutatile din domeniul
dvs. de activitate va fi la ROMEXPO,

Detalii suplimentare despre acest eveniment puteti obtine accesand site-ul www.romcontrola.ro.
Tot de aici puteti descérca, gratuit, si o invitatie de specialist.

Automatizari i Instrumentatie ne, 212007



Complexul Expozitional ROMEXPO 5-8 iunie 2007
Targul International Bucuresti
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Sediul nou al firmel Endress + Hauser Group din Reinach, Elvetia

Noutate importanta ! Noutate importanta ! Noutate importantd ! Noutate impartanta !

Centrul de vanzari si service “Endress+Hauser Romania SRL"

Incepand cu anul 2007 firma Endress + Hauser va fi repre-
zentatd siva asigura intregul supart necesar cétre clientii din
Roménia si Republica Moldova prin intermediul noului centru
propriu de vanzdri si service din Bucuresti, respectiv prin noua
societate comerciald infiinjatd sub numele de Endress+
Hauser Roménia SRL.

Aceastd schimbare importantd a apdrut ca urmare a fap-
fului ¢d grupul international de companii Endress + Hauser
[Holding) International AG din Elvetia, specializat in produ-
cerea de echipamente de automatizare si livrarea de solufii
pentru automatizarea proceselor industriale, a achizitionat in
ianuarie 2007 pachetul majoritar de pérti sociale a vechilui
sau partener din Romania, 5.C. Romconseng SAL, care de
acem inainte va functiona sub numele de Endress + Hauser
Roménia SRL.

afceasta este oimportantd schimbare in directia de a ofe-
ri un suport mai bun clientilor nostei in Roménia, pe o baza per.
manentis, a spus domnul Klaus Endress, CEQ al Endress +
Hauser Group,

«Romeconsenyg SAL, infiinfatd in 1992 si din 1995 repre-
zentantd oficiald a firmei Endress + Hauser, a realizat o activi-
tate excelentd in Romania, Aceastd decizie reprezintd ceva
din ceea ce noi putem construi cand ne extindem prezenta in
viitor pe piata”, amai spus domnul Klaus Endress.

Endress + Hauser este o firmd privatd de familie, fondatd
in anul 1953 de Georg H. Endress 5i Ludwig Hauser, Familia
Endress a devenit proprietarul intregil companii incepdnd cu
anul 1975. n anul 1995 fiul Klaus Endress a preluat conduce-
rea intregii firme de la tatdl sau. Timg de mai mult de 50 de ani
compania a investit §i s-a dezvoltat continuy, devenind intr-o
perioada relativ scurtd de timp, dintr-un fabricant specializat
de aparaturd de masurd nivel, un furnizor complet de solufii
de automatizare a proceselor industriale.

Astani Endress + Hauser este un lider mondial in domeniul
produceni §i livedri de echipamente, solufii §i servicii pentru
autornatizarea proceselor industriale. In anul 2005 Endress +
Hauser a avut o cifrd de afacer de 85,5 miliane Eura 5 un
profit de 65,8 milioane Euro. Firma include 77 de compani, cu
7.000 de angajati, in 38 de tin, avand in prezent 15 centre de
fabiricatie in 10 térn si centre de vanzdn si service sau repre-
zentanie in 104 féi,

Centrul nou de management §i de coordonare a activitd:
tilor grupului de firme Endress + Hauser este situat in Reinach,
Elvefia, unde incepand cu anul 2007 s-2 mutat 5i sediul compa:
migd Endress + Hauser Instruments International AG,

Endress + Hauser produce o diversitate foarte mare de
echipamente, solulii 5i sisteme, acoperind domeniile de mé-
surd nivel, debit, presiune, temperaturd, analiza calititii lichi-
delor, inregistratoare 5i achizitie de date, solutii de comuni-
catie, sisteme de mdsurd 3i reglare Control Care, sisteme
SCADA Control Care P-View, sisteme de gestiune a stocurilor
Tank Gauging etc.

Produsele pot fi utilizate in toate domeniile industriale,
ca: industria chimica, petrochimica, petrol si gaze, farmace-
uticd, hirtie 5i celulozd, energeticd, materiale de constructii,
siderurgicd, stafii de tratare apd potabild, stafii de epurare
ape uzate, indusiria alimentard, indusiria navald etc.

Endress + Hauser Romania SAL oferd in continuare tutu
ror clientilor din Roménia servicii de vanzare, consultantd,
ofertare, service, asistentd tehnic, punere in funcliune, men-
tenanid, dispunind de o echipa de specialisti, cu o vasti expe-
rientd in domeniul automatizdnlor industriale.

Ca urmare a prelulirii societdii Romconseng de cétre
Endress « Hauser, s-a inregistrat la Registrul Comerfului
numai modificarea numelui vechii societdti Romconsang
SRL in Endress + Hauser Romania SRL, réménand valabile
in continuare datele de identificare 5i de contact existente
lavechea societate,
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Domnul Georg H. Endress, fondatorul
companiei Endress + Hauser impreuna
cu familia

Domnul Klaus Endress,
CEO - Endress + Hauser

Endress+Hauser Romania SRL
B-dul luliu Maniu 19, sector 6, 061076 Bucuresti,
Tel: 021-4101634, 4100053, 4112501,

Fax:021-4113024

Internet: www.endress.com, Www.rce,ro

E-mail:info@rce.ro

Endress+Hauser

People for Process Automation



EXPO TRANSILVANIA SA

PRO INVENT

TIRGUL INTERNATIONAL TEHNIC
Un targ dedicat in exclusivitate specialistilor |

Cea de-a 15-a editie a targului international tehnic, organizat
la Expo Transilvania din Cluj-Napoca este, de departe, cea
mai reusita editie de pana acum.

Numeroasele solicitari venite din partea expozantilor
referitoare la extinderea spatiului expozitional au fost de
bun augur, editia 2007 depasind cu 25 % indicii de suprafata
si numar de firme expozante inregistrati pana in prezent.
Pe parcursul a 5 zile, in perioada 17-21 aprilie, firme de profil
din tara si strainatate (Romania, Elvetia, Italia, Ungaria,
Austria, Germania) vor expune produse sau servicii din
domenii precum:

« Inginerie mecanica

« Echipamente pneumatice si hidraulice

« Automatizari si electronica

« Inginerie electrica

« Software industrial
Targul International Tehnic va gazdui cea de-a 4-a editie a
Salonului AMBIENT ELECTRIC - specializat in echipamente
si instalatii electrice si electronice, i, in premiera,

EXPO PROTECT

Aceasta manifestare expozitionala vizeaza domenii
specializate pe Securitate 5i Sanatate in Munca si pe
Prevenirea si Stingerea Incendiilor, cele mai importante
domenii pentru derularea in siguranta a oricarei activitati
desfasurate in cadrul companiilor.

Expozitia EXPO PROTECT se doreste a fi un instrument
modern pentru promovarea firmelor si produselor existente
pe piata, cat si de sustinere si suport a tuturor companiilor
care activeaza in domeniile specifice.

Salonul National de inventica PRO INVENT este un alt
eveniment care se desfasoara in aceasta perioada

Organizat de catre Expo Transilvania, in colaborare cu
Institutul National de Inventica, Universitatea Tehnica Cluj-
MNapoca, Asociatia Inventatorilor din Romania si Forumul
Inventatorilor romani, aceasta manifestare se constituie intr-
un loc de intalnire intre inventatori si potentiali clienti. Pe
parcursul celor 5 zile, cele mai valoroase inventii vor fi
premiate.

www.expo-transilvania.ro




OomRON

[EINTECH]

Senzori de masura pentru aplicatii industriale

Cresterea nivelului de automatizari
high-tech a dus la o cerere de senzori care
au nu numai o precizie mai mare, dar si sunt
mai usor de instalat, de setat si de folosit.
Senzorii Omron din noua generatie, cuinal-
td precizie de masurd 5i orientati catre apli-
catii raspund acestor cereri actuale, de pre-
cizie, viteza si flexibilitate.

Avand la baza noul concept Omron Smart
Platform, acesti senzori oferd usurinta in
utilizare si functii avansate de control, pen-
tru arice masuratoare, inclusiv cele comple-
xe, tridimensionale. Operarea este facilitata
de meniurile de aplicatie implementate sau
de interfetele de comunicatie cu terminale-
le operator,

Setari speciale in functie de aplicatie pot fi
descarcate pentru o ajustare rapida si
usoard. Datele se pot transfera la PLC/ PC.

Acesti nol senzori acopera o gama larga
de aplicatii industriale, in domeniul me-
talelor, sticlei, maselor plastice, lemnului,
textilelor si altor materiale.

:_“-\-_..

B contraller W software setare

Familia ZX

Conceptul plug & play medular

® orientate catre aplicatii, diferitele teh-
nologii de detectie pot fi combinate intr-o
singura platforma

= aplicatia se poate controla prin PLC/PC
m ofera iesiri/intrari digitale si analogice

® operare usoara datoritd  display-ului
multifunctional 5i a functiilor de invatare
® acoperd toate necesitatile de masura prin
folosirea capetelor de detectie interschim-
babile (laser, inductive si cu palpator), redu-
canduse timpul de instalare si costurile de
mentenanta

Conceptul de comunicatie i software

= protocolul de interfata standard permi-
te platformei sa fie integrate in conceptul
terminalelor operator ale PLC

® comunicatie controlatd de PC, setarea
parametrilor i a sistemului prin softwa-
re-ul Smart Monitor este simpla si rapida
m vizualizare si acces facil la date

m verificare detaliata prin analiza semnal

W controller §i senzor
lasar din familia ZX

-
W sanzor [aser
cu diverse raze

ZX-L Senzor de masurd laser

u 11 capete interschimbabile

m viteza 0,15 ms, rezalutie 0,2 microni

u distanta detectie 2-500 mm

» functii avansate, nu necesita calibrare

m senzorii au raza laser in forma de spot
sau linie (pentru masurarea grosimilor)

= unitate de calcul disponibila pentru grasimi
w pentru suprafete diverse, lucioase, mate

B exemple de aplicalii cu senzon ZX laser

ZX-E Senzor de masura inductiv

m functii unice de calcul 5i de prevenire a

interferentei mutuale

m ajustarea liniaritatii indiferent de metal

® distanta de detectie 0,5-7mm

® raspuns rapid 0,15ms, rezolutie <1 micron
Aplicatii in domeniul ambalarii, procesa-
rii metalelor, masinilor-unelte, industria
automaobilelor (controlul vibratiilor si al
excentricitatii axelor, controlul pozitiona-
rilor, masurarea grosimilor etc.)

B méasurarea

[T ot axcentricitali

ZX-T Senzor de masura cu palpator

# functil de caleul, control, autoscalare

m capete si garnituri interschimbabile

w calcul multipunct cu pand la 8 senzori
funul de referintd, indicatiile celorlalti pa-
nala 7 se pot scadea sau aduna functie de
primul)

m prevenirea functionarii eronate datorita
presiunii excesive 51 duratd de viatd mare
datoritd constructiei cu lagare liniare cu
bile

u protectie impotriva prafului

m rezolutie 0,1microni

Aplicatii de precizie, cu materiale diver-
se, unde nu pot fi folositi senzorii non
cantact, in industria automaobilelor, ma-
sini de prelucare metalelor, asamblare
(masurare diametre si profile, a grosimii
etc.)

Z300/500 Senzori laser pentru masurari
2D de precizie

® pentru masurarea cu precizie a profile-
lor, canalelor, orificiilor etec.

= senzorul CCD bidimensional inovativ
dezvoltat de Omron, in combinatie cu con-
troller-ul pe care ruleaza un algoritm pu-
ternic ce asigura sensibilitatea optima, in-
diferent de variatiile luminii reflectate, fac
posibilda masurarea stabild si precisa a unei
game variate de obiecte, de la otel foarte
lucios, la cauciuc negru si chiar a grosimilor
dintre straturile obiectelor multistrat tran-
sparente

= adaptate pentru ghidarea robotilor

m controller-ul dedicat proceseaza infor-
matia de la senzorul CCD si ofera rezultatele
masuratorii $i o imagine pe monitor a profi-
lului obiectului pentru evaluare

® monitorizarea aplicatiei se face in orice
faza, de la instalare la ajustare

m procesarile, calculatiile si setarile se fac
pe controller, nu este nevoie de PC

= mai multe capete de detectie adaptate
unei game largi de aplicatii

m interfata grafica pe baza de meniuri, se-
tare usoara functie de aplicatie

= comunicatie digitala, analogica, seriala

" > A
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B exemple de aplicalii cu senezori CCD

Z300 Senzor CCD de inalta precizie
m precizie 0.4 microni

m setare rapida la aplicatii predefinite
= control automat al intensitatii

D

L I el

Z500 Senzor CCD de inalta precizie pen-
tru masurare distanta si profile
m permite o masurare de precizie a profi-
lului unui obiect, indiferent de complexita-
tea suprafetei acestuia
m senzorul emite o banda de lumina laser
care se reflectd pe oblect 5l este captata de
un senzor CCD, 2D,
m |atime raza laser intre 2 5i 70mm
m rezolutie 0,25 -1 micron
Aplicatii: masurare spatii pentru ghidare
roboti, inspectia cordoanelor de sudura
(£510), inspectii ale asamblarilor si profi-
lelor diverse.

MEGATECH Trading & Consulting srl
Str. Buzesti 61, bl. A6, ap.37-39, Bucuresti; Tel/Fax: 0213170568, 3170569, 3127595;

sales@megatech.ro; www.automatizari.ro




Sistem mecatronic

inteligent de inalta

precizie pentru
masurarea
microdeplasarilor
liniare in medii
industriale si de
laborator

Conf. Univ. Dr. Ing. Gheorghe GHEORGHE, Ing. Neculai MOCANU,
Ing. Sorin SOREA, Ing. Paul ANCUTA, Mat. Mircea OLARU
Ing. lulian ILIE, Drd. Ing. lulian 5. MUNTEANU = INCDMF Bucuresti

Sistemul mecatronic inteligent de inalta precizie pentru méasurarea micro-
deplasarilor liniare in medii industriale si de laborator a obtinut premiul | -

"Programul CALIST", in cadrul Targului International Bucuresti: "SALONUL
CERCETARII-2006".

Sisternul mecatronic inteligent de inalta precizie
pentru mdsurarea microdeplasarilor liniare in
medii industriale si de laborator este utilizat
pentru masurdri /micromasurari liniare si pen-
tru pozitiondri/ micropozitionari liniare in me-
diile industriale si de laborator, si pentru echi-
parea unor instalatii si echipamente mecatroni-
ce tehnice si tehnologice - sisteme NC si siste-
me CNC, in cadrul proceselor tehnologice flexi-
bile de prelucrare.
Acest sistem mecatronic inteligent este compus
din urmatoarele subsisteme componente:
* subsistemul traductor fotoelectric incremen-
tal pentru masurarea microdeplasarilor;

subsistemul unitate electronica de masurare/
afisare digitald a microdeplasarilor;

subsistemul unitate electronica interfata;
subsistemul unitate informatica PC;

= pachetul de programe software pentru ma-
sirarea microdeplasarilor si pentru calculul
static de baza,

Descriere functionala

Sistemul mecatronic inteligent pentru masura-
rea microdeplasarilor liniare utilizeaza baleia-
jul optoelectronic al retelelor fotoelectrice in-
crementale, divizoare si vernier, cu un fascicol

de lumind cu raze optice paralele, prin utiliza-
rea conversiel variatiei fluxului luminos in varia-
tie de curent electric 5i prin prelucrarea / tran-
sformarea semnalului electric in valori masura-
te 5i afisate digital, acestea reprezentand .mari-
mi de intrare” pentru subsistemele electronice

si informatice de redare a rezultatelor procese-
lor de masurare, sub forma de valori, histogra-
me, diagrame, protocoale statistice,

Deplasarea/microdeplasarea liniara a tijei de
masurare a sistemului mecatronic inteligent
de inalta precizie, este transmisa direct la sen-
zorul fotoelectric incremental divizor de lungi-
me, care se deplaseaza fata de rigla fotoelectri-
ca incrementald vernier pe care se afla doua pe-
rechi de zone incrementale, dispuse decalat la
cate 1/4 din pasul incremental, in felul acesta
atenuandu-se periodic fluxul luminos emis de
sursa luminoasa (IRED-uri),

Flusul luminos, astfel modulat, este captat de
doua perechi de celule fotasensibile {fotovolta-
ice), corespunzatoare zonelor incrementale de
pe rigla fotoelectrica incrementald vernier, di-
spuse la cate 1/4 din pasul incremental.

Cu ajutorul montajului electronic (microciroui-
tul electronic), semnalele luminoase sunt trans-
farmate in semnale electrice proportionale cu

deplasarea relativa a riglei fotoelectrice incre-
mentale divizor fata de rigla fotoelectrica incre-
mentala vernier. Aceste semnale electrice sunt

prelucrate, in continuare, pentru a fi transmise

la unitatea electronicd de masurare si afisare

digitala.

Subsistemul mecatronic . traductor fotoelec-
tric incremental” se alimenteaza la 5V+10% i

astfel iesirile logice sunt standard (TTL) sau

CMOS. Pe rigla fotoelectrica incrementala divi-
zor 5i pe rigla fotoelectrica incrementalad ver-

nier, existd cite o zona incrementala speciala,
din a caror interactiune rezultd pozitia zero,
pentru sistemul mecatronic inteligent de inal-
ta precizie, in procesul propriu-zis de masurare
a deplasarilor/microdeplasarilor liniare.

Caracteristici tehnice:

» intervalul de masurare: 10 mm;

(30; 50; 80; 100 mm pentru dezvoltare
produs)

rezolutia: 0,001 mm;

(0,0001 mm pentru dezvoltare produs)
acuratetea: + 0,007 mm;

(0,000 mm pentru dezvoltare produs)
fidelitatea: < 0,005mm;

(= 0,0001mm pentru dezvoltare produs)
capacitatea de afisare:

8 decade +1 decada de semn

alimentare IRED: + (5 £ 0,25) V

alimentare unitate electronica;

220Vea + 15% /- 10%; 50Hz + 2%
subdivizare: logica:2; 4; analogica:5;10;20;
ggsibitité;i: integrare cu sisteme informatice

Domenii de utilizare:

* masurari liniare foarte precise, in regim static
i dinamic;

* pozitionari linare foarte precise, in regim sta-
tic si dinamic;

* echipdr - ca sister NC si CNC, la masini unel-
te si alte echipamente tehnologice;

* echipdri - ca sistem NC si CNC, la roboti / mi-
croroboti industriali si la roboti / microroboti
de control;

Sistemul mecatronic inteligent de inalta preci-
zie pentru masurarea microdeplasarilor liniare
prezintd o conceplie mecatronica noud uti-
lizand solutii tehnice i tehnologice inovative,
adaptabile procedurifor /proceselor de masura-
re in industrie si in laborator.

Contributii inovative

{ privind sohuti constructive si conceple mecatronice):

» conceptul mecatronic de masurare dimen-

sionala cuinalta precizie;

solufii noi constructive mecatronice si precizii

noi de functionare;

= retea noud fotoelectricd incrementala linara,
divizoare si vernier, capabila de a forma sem-
nal treapta de indltime maxima, mai mare
decat oricare indltime maxima obfinuta prin
actualele retele fotoelectrice incrementale
existente pe plan mondial;

* refea noud fotoelectrica incrementald liniard

pentru reteaua de referintd privind geome-

tria variabila de distributie;

microtehnologie noua fotolitografica de rea-

lizare a retelelor fotoelectrice incrementale,

divizoare si vernier, pe suporti din sticla opti-

¢a, pentru masti de lucru 5i pentru rigle foto-

electrice incrementale, divizoare si vernier;

solutie noud pentru unitatea electronica de
masurare si afisare digitala.

10
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Sistem inteligent cu
traductor fotoelectric
cu discuri incrementale

pentru masurarea

deplasarilor unghiulare
in mediu industrial

Conf. Univ. Dr. Ing. Gheorghe GHEORGHE,
Ing. Neculai MOCANU, Ing. Sorin SOREA,
Ing. Paul ANCUTA, Mat. Mircea OLARU

Ing. lulian ILIE, Drd. Ing. lulian 5. MUNTEANU

INCDMF Bucuresti

Sistemul inteligent cu traductor fotoelectric cu di-
scuri incrementale cuprinde structural si functio-
nal urmatoarele subsisteme principale:

» subsistemnul mecatronic traductor fotoelec-
tric incremental de rotatie;

= subsistemul unitate electronica digitala de
masurare si afisare;

= subsisternul unitate electronica interfata se-
riala pentru transfer date;

= subsisternul informatic propriu de prelucrare,
inregistrare si transfer, la subsistemul infor-
matic central al liniei flexibile de prelucrare
tehnologica sau al sistemului de inspectie in-
tegrat fabricatiei industriale,

Caracteristici tehnice:

* domeniul de masurare:infinit; unghiul de ro-
tatie este infinit; intervalul de masurare

0° < nx360°;

rezolutia: R = 360°/N; unde:

N = numiarul de impulsuri/rotatie; lexemplu:
R=0"8"38" pentru N = 2500 impulsuri/rot,;
R=0%14"24" pentru N = 1500 impulsuri/rat.;
R=0"14"38" pentru N = 1024 impulsuri/rot.;
R=0°21"36" pentru N = 1000 impulsurifrot,;
la cererea beneficiarului N poate lua valori
intre 30 = 3600 imp./rot. iar pentru dezvaolta-
re produs N poate lua valori de pana la 10.000
imp./ rot, )

= acuratetea (eroarea de justefe): man. £ R/4;
* valoarea histerezisului: max_+ R/7;

= groarea de fidelitate; max, £ R/8;

Sistemul inteligent cu traductor fotoelectric cu
discuri incrementale pentru masurarea depla-
sarilor unghiulare in mediulindustrial este utili-
zat pentru masurari /micromasurari unghiula-

re si pentru pozitiondri /micropozitionari un-
ghiulare in mediile industriale, precum si pen-
tru echiparea unor instalatii si echipamente

mecatronice tehnice si tehnologice - sisteme

NC si sisteme CNC,in cadrul proceselor tehnolo-
gice flexibile de prelucrare, De asemenea,se po-
ate utiliza si ca sistem mecatronic inteligent de

transmitere a unitatii de masura (unghiulara)

metrologica, la gama instrumentelor si aparate-
lor de masurare, verificare si control cu valoa-
rea diviziunii sau a rezolutiei acestora sub valo-
area rezolutiei acestui sistem mecatronic

inteligent.

Descriere functionala

Listemul inteligent cu traductor fotoelectric

cu discuri incrementale pentru masurarea de-
plasarilor unghiulare in mediul industrial” are
ca principiu de functionare baleiajul opto- elec-
tronic al rejelelor incrementale.

La o madrime de intrare, in subsistemul traduc-
tor, sub forma de unghi, se formeaza semnale

electrice (U1,U2, U0) in forma cvasisinusoidald,
prin fenomenul baleiajului opto-electronic al

retelelor incrementale, divizoare si vernier.

Semnalele electrice astfel formate, caurmare a

variatiei fluxului luminos ce a baleiat reteaua

incrementald, sunt transferate |a unitatea elec-
tronicd, unde sunt transferate, amplificate, sub-
divizate si afisate digital.

Transferul fluxuluiinformational se face prinin-
terfatd electronica la unitatea informatica PC.

In functionarea sisternului inteligent, fluxul in-
formational este prelucrat, programat de un
software specializat de masurare 5i transmis ca-

-
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tre celelalte unitdti de inregistrare 5i de coman-
da, pentru buna desfasurare a aplicatiei tehno-
logice vizate,

Sistemul inteligent cu traductor fotoelectric cu

discuri incrementale este pus in contact cu apli-

catia tehnologicd prin intermediul unui subsi-

stem de cuplare elastica.

Contributii inovative

{privind solutii constructive si concepte mecatronice):

» conceptul mecatronic de masurare a depla-
sarilor unghiulare cu o precizie foarte inalta;

* noi refele fotoelectrice incrementale radiale,
divizoare $i vernier, cu o noud geometrie de
distributie variabila a retelei incrementale de
referintd (de nul), care are |a baza noi teore-

me matematice concepute pentru progra-
mul de calcul;

» - splutil constructive mecatronice in con-
ceptie noua pentru subansamblul traduc-
tor fotoelectric;

+ microtehnologie noua litofotografica, de rea-
lizare a retelelor incrementale radiale, respec-
tiva discurilor incrementale divizor si vernier;

* solutie microelectronica noud de prelucrare,
transformare, amplificare, subdivizare si
afisare digitala a informatiei data de traduc-
torul fotoelectric.

Domenii de utilizare:

+ inlaboratoare de masuran / incercari / etalo-
nari in diferite medii industriale;

+ pentru echiparea utilajelor tehnice si tehno-
logice - precum sistemele NC 5i/ sau sisteme-
le CNC;

« pentru pozitionar /micropozitionar /verificar
si control, in diferite medii industriale siin labo-
ratoarele metrologice.

AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE 2. 2007
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Consideratii despre
punctul de roua al
hidrocarburilor si despre
masurarea acestuia

Ing. Mihai PATIRNICHE
S.N.T.G.N. TRANSGAZ S.A. Medias

1.Ce sunt gazele naturale 7

in esenta ele sunt o mixturd de diferite hidro-
carburi naturale in amestec cu gaze anorgani-
ce. Componenta de baza din gazele naturale
este metanul in amestec cu alte hidrocarburi
naturale cu mai multe catene normale (etan,
butan, propan, etc.) si cu alte varietati de impu-
ritati cum ar fi dioxidul de carbon, azot, hidro-
gen sulfurat etc.iar uneori si cu vapori saturati
de apa sifsau compusi de hidrocarburi grele
(C6,C7,C8, 09 etc.).

Este evident ca gazele naturale extrase cu aces-
te impuritati nu sunt propice pentru trans-
port sau distributie si cu atat mai putin pentru
afiutilizate de consumatorii finali. De aceea,in
campurile de extractie, gazele trebuie procesa-
te pentru a se indeparta componentele indezi-
rabile si astfel sa devina apte pentru transport
si in final, pentru utilizatori. Primul proces la
care trebuie supuse gazele naturale este proce-
sul de separare prin care se indeparteaza, pe
langa impuritatile solide, cea mai mare parte
din fractiile lichide, apa si hidrocarburi lichide,
continute in gazele naturale.

in continuare, gazele naturale trebuie supuse
unui proces de deshidratare prin care se extrag
vaporii saturati de apa, respectiv de a reduce
continutul de vapori de apa confinuti in gaze
pana la limitele impuse de reglementarile
nationale in vigoare.

Pentru gazele naturale provenite din campuri-
le de extractie ale titeiului (gaze asociate), de
multe ori, se impun 5i alte procese de tratarein
scopul indepartarii gazelor anorganice si/sau
hidrocarburilor grele.

insa, indiferent de procesdrile la care sunt supu-
se gazele naturale, obiectivul trebuie 53 fie
intotdeauna acelasi, respectiv in a produce un
gaz conform pentru transportul prin conducte-
le de inaltd presiune si cu caracteristici fizice si

chimice corespunzatoare pentru utilizatorii fi-
nali. Determinarea parametrilor de calitate ai
gazelor naturale trebuie, de aceea, 53 aiba in
permanentd in vedere doud criterii principale:
siguranta si pretul. Cand ne referim la siguran-
14, spunem cd gazele nu trebuie s fie corozive
sau sa implice riscuri pentru conductele de
transport si distributie, pentru echipamentele
ce deservesc sistemele de transport si distribu-
tie 5i pentru aparatele si instrumentele utiliza-
torilor finali. in practica acest lucru presupune
cd acele componente corozive ca dioxidul de
carbon si hidrogenul sulfurat trebuie extrase
iar excesul de vapori de apa si de hidrocarburi
condensabile trebuie reduse la un astfel de ni-
vel astfel incat sa fie prevenitd condensarea lor
oriunde pe conductele din aval.

Indepértarea vaporilor de apa si de hidracar-
buri grele este foarte impaortanta pentru ¢a un ex-
ces al acestor componente, in anumite condi-
tii, poate duce la formarea de apa libera si hidrati,
la diminuarea capacitatii de transport a con-
ductelor, la cresterea caderii de presiune pe
conducte 5i chiar la blocarea conductelor.

Cand ne referim la pret, problema este simpla;
din punct de vedere energetic, gazul procesat
are o valoare mai mare decat costul procesarii,
Scoaterea apei si a hidrocarburilor grele din
conductele de transport costa foarte multi
bani iar ambele procese duc la cresterea pretu-
|ui la utilizatorul final. Trimiterea de gaze netra-
tate in conductele de transport, pe langa riscu-
rile majore pe care le implica, transfera cheltu-
ielile pe care ar trebui sa le aiba producatoriiin
sarcina transpartatorilor, distribuitorilor si utili-
zatorilor finali, ca sa nu mai vorbim de neres-
pectarea legislatiei in vigoare. Astfel incat un
punct de roua apa si un punct de roud hidrocar-
buri corespunzatoare in statiile de deshidrata-
re 5ifsau de tratare va conduce la obtinerea sili-
vrarea unui gaz in acord cu reglementdrile na-
tionale, a unui gaz conform pentru piata (de afi

vandut si de a fi cumpdrat) si de a minimiza
riscurile transportatorilor si distribuiterilor,

2. Notiuni de higrometrie

2.1. Leonardo Da Vindi a scris ¢a o bucata de

lemn are o greutate mai mare intr-o zi ploioasa

oriintr-una cetoasa decat intr-o zi uscata,. Acea-
std propozitie a fost considerata actul de

nastere a higrometriei.

De aceea, este greu de crezut ¢ producatorii

de mobila, hartie, produse plastice, ciment sau

gaze naturale (si exemplele pot continua) nu

cunosc influenta prezentei sau absentei vapori-
lor de apa asupra produselor lor.

insa chiar si asa umiditatea trebuie misurata,
in ciuda acestei lungi istorii, multe conceptii
grasite abunda incd atunci cand discutam
despre umiditate.

Umiditatea poate fi divizata in trei domenii
principale:
= umiditate in cantitate mica (trace moisture) -
atunci cand vaporii de apa contamineaza ga-
zele livrate;
umiditate la nivel mediu - atunci cand canti-
tatea de vapori de apa din gaze va duce la
condensarea lor in conditiile de presiune si
temperaturd din conductd aval de punctul de
livrare;
umiditatea in cantitate mare (high moisture)
- atunci cand in cadrul procesului de uscare
sunt permise temperaturi considerabil mai
mari pentru vaporii de apa.
Evident ca vaporii de apa sunt un gaz.Mai mult,
vaporii de apa suntinvizibili, fara gust si fara mi-
ros 5i sunt prezenti in aer si in toate celelalte
gaze. Chiar si cele mai pure gaze contin canti-
tati infime de vapori de apa.
2.2, 53 presupunem ca intr-un vas transpa-
rent avemn aer la 20°C. Dacd acest vas etans se
plaseaza cateva ore intr-un frigider, pana cand
atinge temperatura de 4°C din frigider, este foar-
te posibil sa vedem un strat foarte subtire de
condens pe peretii interiori ai vasului. Daca, in
cantinuare, vasul este plasat intr-un congela-
tor pana atinge temperatura de echilibru de
-18°C vom constata <3 pe peretii interiori ai va-
sului s-a format un strat de gheata si ca a cres-
cut cantitatea de vapori de apa care a condensat,

Din aceastd simpla demonstratie putem trage
cateva concluzii cheie:

= pe cand aerul este capabil sa suporte o anu-
mita cantitate de vapori de apa la 20°C, ace-
lasi aer devine saturat daca temperatura
scade;

® cu cat se reduce mai mult temperatura, cu
atat cantitatea de vapori de apa ce condense-
aza creste, jar cantitatea de gaz ramasa este
intotdeauna saturata (cu vapori de apa) la
aceastd temperatura scizutd;

® ungaz cald este capabil sa inmagazineze mai
multi vapori de apa decat unul rece,
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masurari

Aceasta este chiar baza pentru scara punctului
de roud. Avand un gaz ¢t mai uscat, temperatu-
ra va putea fi cobordtd mai mult fard 53 se cons-
tate aparitia fenomenului de condensare a
vapaorilor de apa.

2.3. Vaporii de apa exercita o presiune partia-
ld e. Conform Legii lui Dalton, presiune totala
exercitata de un amestec de gaze, cum ar fi de
exemplu aerul sau gazele naturale, poate fi con-
sideratd ca o suma a tuturor presiunilor partia-
le, respectiv:

Presiunea totald a aerului=N+0+e + ppa
sau

Presiunea totald a gazelor naturale =
=0+ CG+de+N+e+ppa

unde:

M- presiunea partiala exercitata de azot

0- presiunea partiald exercitata de oxigen

Ci - presiunea partiala exercitata de metan

C;- presiunea partiala exercitata de etan

de-  presiunea partiald exercitata de dioxidul
de carbon

e - presiunea partiala exercitata de vaporii
de apa

ppa- presiunea partiald exercitata de alte gaze

Din acest motiv nivelul de umiditate a unui gaz

poate fi exprimat si ca o presiune. Scarile instru-

mentelor de masurare a umiditatii pot fi defini-

te si trasate daca se cunoaste presiunea partia-

|3 2 vaporilor de apa.

Infig. 1 este trasatd curba presiunii partiale ava-

porilor de apa functie de temperatura.

Fig.1

Graficul e = f{T) ne da continutul maxim posi-
bil de vapori de apa la o anumita temperatura.
Orice cantitate mai mare decit cea maxim posi-
bila pentru o anumitd temperaturd va conden-
sa sub forma de apa (sau gheatd daca tempera-
tura scade sub 0°C). Dacd un gaz aflat la o tem-
peraturd t este progresiv racit, el va ajunge la o

temperaturd ty unde vaporii de apa sunt la satu-
ratie cu restul gazului iar sub aceasta tempera-
turd vaporii de apa vor condensa. In concluzie,
punctul de roud apa este temperatura la care
apare prima picatura de apain gaz.

In general, punctul de roua este definit

ca punctul in care incepe fenomenul

de condensare.

Prin scaderea in continuare a temperaturii ga-
zului, o cantitate tot mai mare de lichid sau so-
lid va fi extrasd din gaz, gazul rdimanand in con-
tinuare in stare de saturatie,

Atuncicdnd un gaz este saturat, tempe-
ratura lui si temperatura punctului
de roua sunt identice.

in general, termenul de punct de roua include
si punctul de inghet (momentul la care apare
primul cristal solid atunci cand gazul este racit
in continuare).

2.4. Presiunea de vapori e este elementul che-
ie pentru cele mai multe formule empirice ale umi-
ditatii 5i ea poate fi calculata daca punctul de
roud este cunoscut, Pentru vaporii de apa, for-
mula cu cea mai bund acuratete este formula
Wexler (din anii 1976-1977):

- atunci cand avem numai forma lichida:

In &ymy = - 6096,9385 - T' + 21,2409642 -
-2,711193 - 102 T+ 1,673952 - 105 T +
+2,433502InT

- atunci cand avem de-a face 5i cu gheatd:

Ineyn =-6024,5282 - T + 29,32707 +
+ 1,0613868 - 102 T-1,3198825 -105 T2 -

-0,43982577 InT
unde:

&1 - presiunea vaporilor de apd |a saturatie in
Pa la temperatura T (in “K)

&ymy - presiunea vaporilor de apd la saturatie
atunci cand avem si faza solida

Foarte folosita, mai ales cand vorbim de umidi-
tatea mediului sau umiditatea ambientata

este notiunea de umiditate relativa. Umidi-
tatea relativa este o valoare procentuala care

ne arata ce cantitate de vapori contine gazul res-
pectiv prin raportare la nivelul de saturatie,
pentru o anumita temperatura.

Formula umiditatii relative U, este:

U, =-.100[%]
e

unde:

e - presiunea vaporilor de apa la temperatu-
raTl

€1, - presiunea maxima posibila a vaparilor la
aceasta temperatura T1

De exemply, avand un gaz la temperatura de

20°C pentru care temperatura punctului de

roud apd este 10°Cumiditatea relativa se deter-

mina folosind conversia datd in fig. 2:

Dewpaint °C  Pascals

50

10.000
a0

30— 5.000

o 2.000

L 1.000

U 500

N 200

20 100
S 50
40

50

60

70

80

-80

0.m
Dewpoint °C Pascals

Fig. 2

m pentru 20°C

- presiunea vaporilor de apa este 2339 Pa
m pentru 10°C

- presiunea vaparilor de apa este 1228 Pa
rezulta ca:
Ur=1228:2339 » 100 =52,5% la 20°C
Trebuie accentuat, din now, faptul c& umidita-
tea relativa depinde de temperatura iar daca
nu se tine cont de acest aspect se pot orea con-
fuzii importante.
2.5. Cand gazele sunt comprimate are loc o
crestere a presiunii totale si, de asemenea, o
crestere proportionala a fiecarei presiuni par-
tiale a componentelor amestecului,
Aceasta crestere a presiunil partiale a vaporilor
produce o deplasare a punctului de roud (fig. 3).
Urmatoarea formula se utilizeaza pentru a cal-
cula presiunea punctului de roud apa:
ea=P-e
unde;
8y - presiunea vaporilor de apa (in mbar) la

presiunea ceruta
presiunea {in bar absoluti)

presiunea vaporilor de apa (in mbar) la
presiunea atmaosferica
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Hui de roud

—
Fig.3

Astfel, daca la presiunea atmosferica tempera-
tura punctului de roud apa este -40°C, care vafi
temperatura punctului de roua la 8 bar ?

Dinfig. 2, pentru-40°C se gaseste o presiune
a punctului de roud apd de 0,12837 mbar; prin
inmultire avem 0,12837 x 9 = 1,15533 mbarsi
tot din fig- 2, pentru aceasta valoare a presiunii
gasim un punct de roud de aproximativ-20°C.

2.6. Desi nu este unanim acceptat si densita-
tea unui gaz poate sa includain formula sa con-
tinutul de umiditate. Formula folosita este:;
M8 -0378-¢)
p= T

- densitatea gazului uscat

P-  presiunea totala in mbar absoluti

e-  presiunea vaporilor de apa in mbar

T-  temperaturain“K

2.7.Un alt mod de exprimare a umiditatii este
in ppm (parti pe milion).

Formula de calcul este:

o = ———- 10"
P =S

unde:

e-  presiunea vaporilor de apa la o anumita
presiune (bar A)

p-  presiunea la care determindm ppm (bar A)

De exemplu, dac la presiunea atmosferica avem
o temperatura a punctului de roua de -28°C, din
fig. 2 gasim 3 e este 0,4671 mbar, deci:

T
4671 1o

: 10° = 464
013 -4,67 107

ppim =

2.8.0 altad notiune intdInitd este cea de umidi-
tate absoluta.Ea se masoarain g/mc (sau mg/l)
si se calculeaza cu formula:

o= 217

unde:
Ua - umiditatea absoluta in g/mc

e - presiunea partiald a vaporilor de apd in
mbar

T- temperatura absolutd in K

3. Tipuri de aparate folosite pentru
masurarea punctului de roua

Pentru masurarea punctului de roud se folo-
sesc aparate avand diferite principii de
masurare:

3.1. in laboratoarele nationale, cu rol de apa-
rat de referintd national se utilizeazd, de obicei,
un higrometru gravimetric. Acesta este un apa-
rat indirect de masurare a punctului de roud, el
furnizindu-ne numai cantitatea totala de apa
continuta intr-un volum specificat,

3.2, Aparatele cu cea mai mare precizie i care,
de altfel, se folosesc si in asigurarea trasabilita-
tii pentru celelalte tipuri de higrometre sunt hi-
grometrele cu oglinda racitd. Principiul de ma-
surare consta in racirea unei mici oglinzi cu o
pompa de caldurd bazata pe efectul Peltier
pand la momentul in care prima picaturd de li-
chid sau primul cristal solid se formeaza pe su-
prafata oglinzii. Acest moment poate fi detec-
tat cu o varietate de instrumente optice care
sunt conectate si la controlul sistemului de raci-
re al pompei. in mod normal, echilibrul este
atins atunci cand grosimea stratului de con-
dens sau de gheata ramane constant.
Aparatele ce se bazeazd pe principiul oglinzii
racite sunt, in general, foarte precise si foarte
stabile, Totusi,intrucat cantitatile mici de conta-
minanti pe suprafata oglinzii pot duce la erori
de masurd, se impun frecvente curdtir ale su-
prafetei eglinzii pentru a mentine precizia de
masurare declarata.

De ultima or, folosind o tehnologie patentata,
sunt aparatele cu determinare ciclica a punctu-
lui de roud. Aceasta metoda ciclica de determi-
nare a temperaturii oglinzii permite formarea
primei picaturi de lichid intr-un timp considera-
bil mai scurt (de doar 5 %) decat la aparatele
traditionale cu oglinzi racite. Principalul benefi-
ciu al acestei metode este prezentarea unei su-
prafete uscate pentru proba de gaz in orice mo-
ment. Acest fapt reduce posibilitatea de conta-
minare, intrucat contaminantii in mod normal
aderad pe suprafetele umede, De asemenea, se
evita contaminarea suprafetei oglinzii cu
substante nevolatile, fenomen ce duce la
aparitia celor mai multe probleme pentru
acest tip de higrometru,

3.3. Pentru masurarea on-line a umiditatii, res-
pectiv a punctului de roua apa, cele mai folosi-
te aparate sunt cele ce folosesc un senzor de
oxid de aluminiu. Tehnologia ce foloseste acest
tip de senzor este preferata intrucat este usor
de folosit, este ieftind, are un raspuns rapid si
este rezistentd la contaminanti.

Pentru un bun aparat sunt necesare 2 conditii

esentiale: un senzor de bund calitate si o elec-
tronica fiabila.

Principiul senzorului de oxid de aluminiu este
simplu. Problema este in producerea unui sen-
zor de calitate cu o abatere cit mai mica, cu o
capacitantd inalta care sa-i asigure stabilitate
si sensibilitate si cu o buna repetabilitate. Pen-
tru a satisface aceste cerinte producatorii tre-
buie sa mentina in timpul fabricatiei un control
strict de calitate,

In principal, doud sunt domeniile critice: calita-
tea materialului folosit si calitatea mediului in
care sunt realizate. Mai intai, aluminiul este oxi-
dat in cele mai bune posibile conditii de con-
tral. Apoi, in acest oxid de aluminiu se practica
strapungeri de foarte mici dimensiuni prin
care vor intra moleculele de vapori de apa.
Acest oxid de aluminiu va constitui dielectricul
senzorului capacitiv,

Partea superioard se acoperd cu un strat foarte
subtire de aur jar la partea inferioara va fi pla-
sat un strat de aluminiu - aceste doud parti vor
canstitui placile condensatorului.

Sectiune prin senzorul de oxid de aluminiu
o stmﬂt sﬂ'.]tim i “‘5;

: B & ' od &0 & molecula

) P pd

W /P <

=

1
.

substrat de Al 4 strat de oxid de Al

Fig.4

Moleculele de apa sunt puternic polarizate;
acest lucru duce la o crestere extrem de mare a
constantei dielectrice, cel putin cu un ordin de
marime mai mare decat constanta dielectrica a
gazelor vehiculate. Orificiile practicate in oxi-
dul de aluminiu trebuie sa fie suficient de mari
pentru a permite trecerea moleculelor de vapori
de apa. Cand intra o moleculd de vapori de apa
indielectric valoarea capacitantei creste; cu cat
intrd mai multe cu atat capacitanta creste mai
mult. Cantitatea de molecule de vapari de apa
in stratul de oxid este direct proportionald cu
presiunea de vapori de apa din gazul de anali-
zat, iar presiunea de vapori de apa este legata
de punctul de roua. Pentru ca presiunea partia-
I3 a vaporilor de apd ascultd de legea lui Dal-
ton, inseamna ca la o presiune mai mare, mai
multe molecule de vapori de apa vor intra in
senzor, ducand la cresterea capacitantei. Valoa-
rea presiunii este luata in calcul la orice masura-
re. Continutul de apa din dielectric nu se va mo-
difica pana cand nu se face inregistrarea.

(continuare in nr. 3/2007)
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TECHNEWS

HYDAC Service
Technology

FluidControl Unit
FCU 1000

Descriere:

Sena de Aparate Fluid Control FCU 1000 combing
avantajele Aparatului portabil numdedtor de particule
FCU 2000 cu technologia de masurare a Senzorulul de
Contaminare C3 1000,

FCU 1000 este un aparat de service portabil destinat
mdisurdrii instantanes on-ing a continutului de particule
solide de contaminare din sistemele hidraufice.

Pompa incorporatd si furtunele din pachetul de liveare a
FCU 1000 pesmit operarea ka:

- rezervoarele fard presiune (Sticla de prelevare)
+ circuitele de control
- gircuitele de presiune naltd

Aplicatii:

Sisternala hidraulice

Service pentru hideaulca mobila
Intretinera

Avantaje:
Aplicabal pentru fluide hidraulice cu vascozitatea mai mare
de 350 mm?/s

Functionarea:

- pentru analizele pmhglm colectate la sticld, cat si
prebevare direct |3 fluid din rezervoarele f30d presiune
- tircuitele de control
- pircuitele de presiune inalta
ﬁ!:;a de puritate conform standardedor 150 si SAE sau

Optiumi: Integrarea Aguasenzorului AS 1000 si pentru
masurarea umiditdtii 5 a temperaturit,




masurari

Laborator de incercari de
conformitate pentru contoarele de
energie termica, in curs de
acreditare RENAR, in concordanta
cu cerintele directivei 2004/22/EC

Drd. ing. Ahile Nicolae DUMITRESCU, Ing. Elena COPACEANLU,

Noua abordare de asigurare a liberei
circulatii a produselor este procedura
de armonizare a reglementarilor natio-
nale ale tarilor din Uniunea Europeana,
care limiteaza interventia legislatoru-
lui la regulile generale de securitate,
lasand producatorilor libertatea de a
alege mijloacele tehnice prin care le
pune in practica.

In principiile Noii Abordari, produsele
trebuie sa corespunda unor cerinte de

securitate 5i de interes colectiv, denu-

Ing. Nicolae GRAJDAN - FAST ECO SA Bucuresti

mite generic "cerinte esentiale”.

In cazul contoarelor de energie termicd, aceste
cerinte se gasesc in Directiva 2004/22/EC refe-
ritoare la aparatele de masura, respectiv con-
toarelor de energie termica {Anexa MI-004),

Validarea domeniului de incercari/etalonari
pentru contoarele de energie termica avand ca
fluid de lucru apa se face cu certificarea confor-
mitatii prin acreditarea de catre RENAR.

Societatea FAST ECO SA Bucuresti are imple-
mentat si mentine Sistemul de Management
integrat Calitate - Mediu in conformitate cu

SR EN IS0 9001 : 2001, SR EN 150 14001: 2005,
certificare facutd de Societatea Romana pen-
tru Asigurarea Calitatii, care a emis Certificatul
nr, 226/1043,

In cadrul societatii functioneaza un Laborator
de Metrologie - autorizat de Biroul de Metrolo-
gie Legala - Directia de Metrologie Legala Bucu-
resti cu Avizul nr. B-20/2-05 si un Laborator de

incercari Contoare de Energie Termica - in curs
de acreditare, conform standardului 5R EN
ISQ/CEl 17025/01.

Validarea domeniului de incercari/etalondri
pentru contoarele de energie termica avand ca
fluid de lucru apa se va face de catre RENAR in
trimestrul | 2007.

in concordant4 cu cele trei parti componente
ale contorului de energie termica (traductoare-
le de debit, perechea de senzori de terperatu-
1a 5i calculatorul de energie termica) laborato-
rul are in dotare trei instalatii complexe de veri-
ficare 5i etalonare a fiecarui subansamblu:

Stand automat pentru incercarea / verificarea

si calibrarea debitmetrelor, tip VOLUKAL - unic

in Romania, realizat in colaborare cu Institutul

de Cercetdri al Austriei din Seibersdorf - certifi-
cat de catre BRML prin Aprobarea de Model RO

416i/99 si Certificatul de Etalonare nr.
06.02.014/2006,

Standul realizeaza incercarea/verificarea debit-
metrelor/contoarelor de apa calda pana la o
temperatura a apei de 90°C, conform normei
NML 4-06-01.

Incertitudinea de masurare a cantarelor este
10-4; prin ridicarea curbelor de calibrare ale
cantarelor, datele pot fi stocate in memoria cal-
culatorului si utilizate la determinarea cu mai
mare exactitate a valorilor masurate,

Standul functioneaza complet automat avand
patru proceduri de test {start-stop cu cantar,
start-stop fard cantar, start flotant cu canta,
start flotant fara cantar).

Caracteristici tehnice principale

* Diametrul nominal; DN 15- DN150;

* Domeniu de debit; 0,03 = 450 m3/h;

* Temperatura fluid: 20°C = 90°C = 5°C (PT100
clasa A);

* Presiune maxima: 10 bar + 1%

+ Domeniile de cantarire: 5 kg + 300 kg cu rezo-
lutiade 2 g

* 300 kg + 5000 kg cu rezolutia de 100g

+ Incertitudine de masurare: 0,2%

Instalatie de verificare/incercare perechi de ter-
morezistente - tip TermoTEST, produsa de Tec-
hino Violt 5.¢.l. - Certificat de Etalonare nr.06.02 -
367/2006 - eliberat de LN.M |

Verificarea perechilor de termorezistente se
face in conformitate cu NML 4-04-01 5i metode-
le dezvoltate in Laboratorul de Incercari in ca-
drul SMC.

in cadrulincercarilor se determind:eroarea maxi-
ma fata de caracteristica ideala (in £2 5i K), tem-
peratura corespunzatoare erorii maxime, eroa-
rea maxima de imperechere (in %), temperatura

corespunzatoare erorii maxime de imperechere,
Ra, coeficientii A si B, temperaturile in bai,
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Citirea si prelucrarea datelor se face in regim
automat prin intermediul unui PC conectat la
instalatie prin interfatd seriald si software spe-
cializat, conform cu NML 4-04-01; rezultatele
sunt tiparite intr-un protocol de test care este
stocat si in baza de date si un buletin de verifi-
care conform cu modelul BRML.

Caracteristici tehnice principale
Domeniul de temperatura:-300°C--300°C
Stabilitatea temperaturii in bai: 0,005 *C
Uniformitatea temperaturii in bai; 0,01 °C

Incertitudinea de etalonare cu termorezi-
stenta etalon: 0,03 °C

Se pot testa simultan maxim 7 perechi de ter-
morezistente cu doua fire sau 3 perechi cu pa-

tru fire, la trei temperaturi diferite.

Instalatie de verificare/incercare calculatoare
energie termica, prin simulare - tip InTEST, pro-
dusa de Techno Volt s.rl.

Instalatia de verificare calculatoare de energie

termica detine urmatoarele Certificate de Eta-
lonare, eliberate de |LM.M.:

* CE nr.06.02 - 377/2006 pentru tipul

STD 15NX - Pt 500
« CE nr.06.02 - 378/2006 pentru tipul

STD 15NX - Pt 500
* CE nr.06.02 - 379/2006 pentru tipul

STD 15KX - Pt 100 - Pt 1000
Verificarea/incercarea calculatoarelor de ener-
gie termica se face in conformitate cu NML

4-06-01 5i metodele dezvoltate in Laboratorul
de Incercari in cadrul SMC,

Instalatia de verificare/incercare a calculatoare-
lor de energie termica are in componenta un 5i-
mulator de temperaturi si debite STD15NX co-
nectat pe linie seriald cu un caleulator tip 1BM
PC si o imprimanta,

* Simularea de temperaturi se realizeaza cu
ajutorul unor rezistente de precizie ultrasta-
bile care au valori corespunzatoare unor tra-
ductoare de tip Pt 100, Pt 500 si Pt 1000, la di-
verse temperaturi.Comutarea temperaturilor
simulate se realizeaza de catre microproceso-
rul din componenta simulatorului in functie
de valorile setate de |a tastatura proprie sau
prin intermediul calculatorului care realizea-
za controlul procesului de testare.

Simularea de debite se realizeaza cu un mo-
dul echipat cu microprocesor. Acesta gene-
reaza un numar de impulsuri care poate fi
programat atat ca frecventa cat 5i ca numar si
formd, fiind echivalente cu cele furnizate de
debitmetre.

Programul InTest asigura testarea automata
a calculatoarelor de energie termica, prelu-
creaza si arhiveaza rezultatele masurarilor
intr-un fisier pe hard disc si emite buletin de
verificare metrologica.

Caracteristici tehnice principale

* Preciziade simulare a temperaturilor:0,01°C;

* Domeniul de temperaturi simulate: 3 = 180°C

= Tipuri de termorezistente simulate: Pt 100,
Pt 500 5i Pt 1000, cu W100 =1,385;

= Frecventa impulsurilor de debit simulate:
0.1 Hz = 1000 Hz;

» |mpulsuri simulate: 0 - 5V 0 - 3.6 V sau alte
tensiuni la cerere si open colector

* Mod de lucru: clasic, "test rapid” sau comuni-
catie seriald;

* Doua interfete seriale de comunicatie: una
pentru comunicatia cu PC-ul si cealalta pen-
tru comunicatia cu calculatoarele de energie
termicd inteligente, conform standardelor
MBUS EN1434 sau ENG1107 si IEC 870-5.

N osteco:

5.C.FASTECO S.A.

Str. Fabricii, nr. 47, sector 6, Bucuresti
Tel. +40 21 317 1088; fax: +40 21 3169734

www.fasteco.ro
office@fasteco.ro, metrologie@fasteco.ro
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automatizari

Sistem automat de sudare cu
ultrasunete a conductoarelor
pentru cablaje auto

Dr. ing. Sorin DEACONU, Ing. Dan COSTINEANU,
Dr. ing. Gabriel POPA, Dr. ing. losif POPA

Facultatea de Inginerie Hunedoara

Introducere

Industria auto este una din industriile la
care gradul de innoire a productiei este conti-
nuu. In prezent fiecare producator lanseaza
anual pe piata unul sau mai multe modele noi.
Pretentiile cumpdratorilor au crescut exponen-
tial, dotarile masinilor sunt personalizate, ter-
menele de livrare sunt scurte si nivelul calitativ
trebuie sa fie ireprosabil.

Cablajul auto reprezinta un element impor-
tant, chiar vital pentru buna functionare a auto-
mobilului.Sutele sau miile de legaturiintre fire
trebuie 54 asigure continuitatea circuitelor in-
diferent de regimul de functionare si de condi-
tiile exterioare. Orice defectiune de contact
compromite intregul ansamblu.

Metodele clasice sunt lipirea, rasucirea sau
prinderea cu diferite cleme,

Realizarea instalatiilor de sudare a firelor ca-
blajelor auto cu ajutorul ultrasunetelor repre-
zintd o deosebita realizare in acest domeniu.

Prin sudarea cu ultrasunete se realizeaza
un contact electric sigur, economie de material
si accesorii, durata de viatd a cablajului creste,
scade costul, se obfine un aspect estetic supe-
rior 5i creste flexibilitatea de fabricatie.

Principiul constructiv

Infigura 1 se prezinta schema bloc a instala-
tiei alcatuitd din unitatea centrala (UC), dispozi-
tivul de sudare propriu-zis (0.5.) si calculatorul
de proces (C.P) care urmareste si comanda
intregul proces de sudare,

Ultrasunetele preluate de generator sunt
transmise unui convertor si de la acesta la di-
spozitivele mobile care vin in contact cu firele
de sudat. Aceste dispozitive mobile, actionate
pneumatic preseaza firele pe dispozitivul prin-
cipal si impreuna cu acesta executd o miscare
vibratorie in lungul axei sale,

Datoritd energiei ultrasonice 5i a miscarii vi-
bratorii a dispozitivului de baza se produce un
efect secundar de incalzire si topire a firelor,
acestea formand in final o masd compactd.

Procesul de sudare este monitorizat urma-
rindu-se energia, presiunea, sectiunea, ampli-

tudinea, timpul de sudare, inaltimea, curba de
putere etc.
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Rezultate experimentale

S-au facut experimentari pe o instalatie de
sudura cu ultrasunete de tip industrial avand
urmatoarele caracteristici tehnice: tensiunea
de alimentare Ua = 400 V, frecventa tensiunii
de alimentare fa = 50 Hz, tensiunea de lucru
maxima Wiesmax = 1400V, frecventa de lucru
maxima fiesmax = 20 kHz, sectiunea firelor care
pot fi sudate 0,75 mm? - 25 mm?, presiunea de
strangere 1,5 <5 bar.

Amplitudinea de iesire se regleaza prin in-
termediul unui convertor analog numeric
intre 50% si 100%,

Pentru diverse sectiuni energia de sudare
variaza.s-a determinat experimental curba de
variatie a energiei cu timpul (fig. 2)
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Timpii de sudare in functie de sectiune la
conductoare litate din cupru sunt prezentatiin
tabelul 1, iar reprezentarea graficd sectiune
functie de timp in fig. 3.

Tabelul 1

Simm’] 075 1 15 25 4
t [ms] 250 300 450 700 1070
Slmm] & 10 16 25
t [ms] 1200 1480 1595 1680

Exista valori standardizate specifice fieca-
rej sectiuni de sudat, date de fabricant. Fata de
valorile standardizate exista posibilitatea de a
face reglaje in limite restranse, in sens cresca-
tor sau descrescator.
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Fig.3

Daca energia de sudare este prea mare sudu-
ra devine casantd. In cazul unei presiuni de
strangere prea mica sudura este slaba, iar in ca-
zul unei presiuni prea mari firele se deterioreaza
sau se rup. Periodic se realizeaza seturi de fire de
proba de sectiuni diferite care sunt supuse verifi-
carii la tractiune pe o masina speciala.

Se efectueaza de asemenea un control vizu-
al al sudurilor la anumite intervale de timp,
Dupa ce masina a fost programata orice eroare
care apare in procesul de sudare este sesizatd si
afisata pe monitor pentru a putea fi remediata,

Concluzii

Sudarea cu ultrasunete a firelor folosite in
cablajele electrice auto are ca efect obtinerea
unei calitdti superioare a imbinarii, economie
de material, rezistenta si durabilitate a imbina-
rii sudate $i un aspect estetic superior,
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Servomotoare
Flectrice ABB
CONTRAC

Contrac provine de [a
Contr - (Control) ac (Actuator)

Contrac poate furniza un cuplu initial
de 200% la sfarsitul pozitionarii.

Viteza de pozitionare poate fi modificata
fara schimbarea reductorului.

Tip Cuplu nominal Cuplu maxim Timp pozitionare

(Nm) (Nm) (sec/90°)
PME 120 100 200 20
RHD 250 250 500 10
RHD 500 500 1000 10
RHD 800 800 1600 10
RHD 1250 1250 2500 12
RHD 2500 2500 5000 10-25
RHD 4000 4000 8000 10-40
RHD 8000 8000 16000 15-80
RHD 16000 16000 32000 30
Avantaje:

= Nu necesita intretinere pe o pericada de 10 ani;

= Reduce costurile energetice si imbunatateste randamentul procesului
prin pozitionarea rapida si precisa (0,19%);

= Limitatoarele de cursd ajustabile protejeaza elementul de executie;

= Reductorul cu roti dintate si lagare pe rulmenti este in baie de ulei
asigurand o durata de viata =20 ani;

= Panoul local face posibild programarea in mai putin de 5 min;

= Specificatii 59 - servomotorul este permanent sub tensiune fard limita in
timp fara a necesita protectie suplimentara.

= Constructie normala si constructie antiex.

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti

Tel. 0213104375 “
Fax, 0213104383 "
abb.office@ro.abb.com

www.abb.com/ra
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Sistem automat pentru instalatia
de racire la transformatoarele de
putere din hidrocentrale

Dr. ing. Marcel NICOLA
ICEMENERG Craiova

1. Introducere

Articolul de fata prezinta o aplicatie reali-
zata la Portile de Fier Il Aceasta are ca scop auto-
matizarea sistemului de racire la doua transfor-
matoare de 63 MVA si automatizarea pompelor
de la statia de apa aferentd. Sistemul de racire
al acestor transformatoare este bazat atat pe re-
circularea uleiului cat si pe circulatia apei
printr-un sistem de conducte de racire plasat
corespunzator. Acest sistem de racire este folo-
sitin special la transformatoarele de putere din
hidrocentrale.

2. Descrierea aplicatiei
Apa de racire este pompata din Dunare, tra-
tatd in statia de apa si apoi circulata prin siste-
mul de racire cu apa al transformatoarelor. Tra-
tarea apei are ca scop evitarea infundarii con-
ductelor de racire,

Se monitorizeaza nivelul de ulei din conden-
satorul fiecarui transformator, temperatura ule-
iului si starea pompelar. Achizitia datelor, prelu-
crarea si afisarea acestora se face cu un auto-
mat programabil.

Este posibild comutarea regimurilor auto-
mat-manual, selectia pompelor {lucru sau rezer-
va), afisarea 5i memorarea defectelor aparute(cu
posibilitatea stergerii mesajelor de defect prin
apasarea unei taste de catre operator).

Cu ajutorul unor senzori de curgere produsi
de firma Turk, se monitorizeaza starea de infun-
dare a conductelor de racire.

Temperaturile sunt achizitionate de la ter-
marezistente prin intermediul unor adaptoare
rezistentd - curent ce aduc semnalul de achi-
zitionat in gama 0-20 mA.

Cand temperatura masurata creste peste o
anumita valoare, automatul da comenzi de por-
nire a primei pompe, iar daca dupa un interval
de timp (setabil) valcarea temperaturii nu a

scazut corespunzator, se da comanda de porni-
re si la cea de-a doua pompa.

Pe afisor apar mesaje corespunzdtoare
starii instalatiei monitorizate.

Cofretul pentru alimentarea, monitorizarea
si automnatizarea sistemului de racire trafo con-
tine: sistemul pentru protectia si comanda fie-
carui motor, format dintr-un disjunctor magne-
to-termic (pentru protectia la suprasarcing si
supracurent) si un contactor de putere, dimen-
sionate corespunzator puterii motoarelor; circu-
itele pentru alegerea regimului de lucru Auto-
mat-Manual; circuitele pentru comanda in re-
gim Manual a sistemului de racire trafo; circuite-
le pentru masurarea nivelului si a debitelor; au-
tomat programabil cu panou operator pentru
monitorizarea si automatizarea sistemului de
racire trafo si transmiterea la distanta a tuturor
informatiilor.

Sistemul de monitorizare si automatizare
asigura:

= transmiterea on-line a semnalelor de stare

* alegerea regimului de lucru Automat - Ma-
nual;

comanda sistemului de racire in regim
Manual;

comanda automata a sisternului de racire
functie de temperatura uleiului;

masurarea on-line a nivelului de ulei;

sesizarea on-line a deficientelor in sistemul
de recirculare al uleiului;

« afisarea locald pe panoul operator a tuturor
acestor informatii;

integrarea in vederea transmiterii catre nive-
lul ierarhic superior printr-o retea de comuni-
catie,

Sistemul pentru monitarizarea si automati-
zarea instalatiei de racire trafo indeplineste in
principal urmatoarele functii:

Menitorizarea sistemului de racire, realizata

prin masurarea si indicarea locala a temperatu-
rii uleiului din transformator si a nivelului uleiu-
lui din compensator; determinarea si indicarea
locald a starii pompelor de ulei, a motoarelor
pompelor de ulei 5 apa; calcularea si indicarea
locala a timpului de functionare a pompelor
de ulei 5i apa;emiterea unui semnal de avertiza-
re atunci cand temperatura uleiului (sau nivelul
din compensator) depaseste o valoare prestabi-
litd; emiterea unui semnal de avarie atunci
cand termperatura uleiului (sau nivelul din com-
pensator) depaseste o valoare prestabilita.

Automatizarea sistemului de racire, prin
doud modalitati de comanda a sistemului: co-
manda manuala si comanda automata.

in regim manual de lucru, comanda pompe-
lor se face de citre operator ca si cand nu ar
exista sistemul de automatizare. In regim auto-
mat de lucru, comanda pompelor se face in fun-
ctie de temperatura uleiului din transformator
fara interventia operatorului.

Fiecare baterie are 2 temperaturi: tempera-
tura de intrare a uleiuluiin bateria respectiva si
temperatura de iesire a uleiului. Atunci cand di-
ferenta dintre cele doud temperaturi este mai
mica decat 2°C (prag setabil),inseamna ca circu-
itul de ulei este infundat, 5i se semnalizeaza
acest lucru,

Solutia de automatizare adoptata

Sistemul pentru monitorizarea si automatiza-
rea instalatiei de racire trafo este compus din:

a. Echipamentele de masura

* Traductorul cu iesire analogica (termorezis-
tenta plus adaptor) pentru masurarea tem-
peraturii uleiului. Sernmalul furnizat de acest
traductor serveste la elaborarea de catre au-
tomatul programabil a pragurilor de coman-
da, a pragului de avertizare s5i a pragului de
avarie,

Traductorul cu jesire analogicd pentru masu-
rarea nivelului de ulei din compensator, Sem-
nalul furnizat de acest traductor serveste la
elaborarea de catre automatul programabil a
pragurilor de sernnalizare (min 1) si a pragu-
lui de avarie (min 2).

Senzorii de debit cu iesire numerica pentru
semnalizarea scaderii debitului de ulei 5i apa
sub ovaloare prestabilita (cate unul pe fiecare
racitor in locul senzorilor de debit clasici).
Semnalul furnizat de senzori stabilesc prinin-
termediul autematului programabil, daca
pompa respectiva este defecta sau este
valida,
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b. Echipamentele de comanda si
protectie

= Echipamentele pentru alegerea regimurilor
de lucrue Manual - Automat si pentru coman-
da manuala (buteane de comanda, chei de
alegere regim).

* Echipamente de comanda si protectie a mo-
tearelor formate din intreruptor cu protectie
la scurtcircuit si suprasarcind si contactor.

c. Automatul programabil

= Sursd de alimentare care transforma tensiu-
nea 220 Ve in tensiune de 24 Voo pentru ali-
mentarea automatului programabil si a
afisorului numeric;

= Automatul programabil propriu-zis format
din sursd, unitatea centrald si modulele de in-
trari (analogice si numerice) si de iesiri
numerice;

Componentele hardware ale automatului
programabil sunt produse de firma Saia-Bur-
gess. Acestea sunt urmatoarele;

* Unitate centrala : PCD2.M120

* Modul de intrare digitala :PCO2.ES10 (8 cana-
le} - 5 module

* Modul de iesire pe releu : PCD2.A250 (8 cana-
le} - 2 module

* Modul de intrare 0-20 mA : PCD2.W210 (3
canale)

 Interfatd seriald 232 :PCD7.F120
» Interfata Profibus : PCO7.F750
* Afisor LCD 4x16 caractere : PCO7.0170
* Cablu de conectare intre automat si afisor:
K422
Softul de dezvoltare folosit este PG4 de la fir-
ma Saia. Automatul are integrat un modul de
camunicatie pe protocol Profibus, putand fi

astfel integrat in reteaua locald de automate
deja existenta, cain fig.1.

3. Concluzii

Aplicatia prezentata si implementata la
FPartile de Fier I, are ca scop monitorizarea si au-
tormatizarea instalatiei de racire a doua trans-
formatoare de 63MVA. Sistemul asigura achizi-
tionarea on-line a semnalelor de stare, afisarea
acestora pe panoul operator si posibilitatea de
comunicare cu nivelul ierarhic superior printr-o
retea de comunicatie. Astfel, personalul de su-
praveghere local si dispecerul local {SCADA-
DH) pot sd cunoasca starea si parametrii de
functionare ai instalatiei, crescand siguranta in
exploatarea tranformatorului,

Datorita importantei acestor transformatoare
{asigura cuplarea Ja Sistemul Energetic National),
automatizarea sistemului de racire al acestora,
este o problema importantd, care odata realizata
asigurd o crestere a sigurantei in exploatare.
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VDR & Servicii S.R.L.

StrValeriu Braniste nr.60,ap.1,sector 3

Tel/Fax:021 3225074/ 75/ 76

RO-030 718 - Bucuresti ROMANIA
office@componente-automatizan.ro
www.componente-automatizari.ro
Automatizari fluide & Automatizari electrice

VDR & Servigil S.R.L. este reprezentantul in Romdania a sapte
firme germane din domeniul automatizarilor; pentru automa-
tizdri electrice: WAGD, PILZ, KNICK pentru automatizari fluide:
AKOD, BURKERT, SENSOTECH, MONITEK® - toate aflate in topul
mondial al producaterilor de specialitate, Aceste componente
satisfac cele mai exigente cerinte de calitate si funclionalitate,
rezistenta si sigurantd, fiind potrivite pentru o serie vasta de
aplicatii, iar clientii nostri se bucurd de servicii profesioniste,in
conditii de minim efort.

—

burkert

Fluid Conirol Systems

BURKERT - CONTROMATIC Ges.m.b.H.
www.burkert.com

= Ventile solenoidale, pneumatice, de proces si control propor-
thanale, micro-ventibe s.a.

m Sisterne automate de control al procesului: debit, tempera-
twrd, nivel, presiune, masurdn analitice (pH, conductivitate,
oxigen dizalvat) - cu arhitectura modulara conectate prin
EASY LINK 5§ EASY NETWORKING la retele ASi sau PROFIBUS.

A AGE
Ly sramarie !
AKO Armaturen & Separations GmbH
www.ako-armaturen.de
m Ventile burduf - manuale sau electro-pneumatice, din fonta,
ofel sau aluminiu, pentru medii vascoase, abrazive, pulberi /
granule silichide agresive sau neutre)
m Vane cutit sau ghilotina, din otel sau inox pentru aplicatii
speciabe.

MONITER

MONITEK® - GAS Inc.
www.galvanic.com
m Sksteme de mdsurare oplica si acustica pentru: turbiditate,
culoare, suspensii ulel in apa, ulei pe apd.

Senso

SensoTech GmbH
www.sensotech.com
 Sisteme complexe de masurare cu ultrasunete pentru brix,
concentratie, densitate, polimerizare, cristalizare, neutra-
lizare separare / detectare faze.

wAaco

WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG

WWW.Wago.com

m Sistemne profestonale de conectica pentru blocuri terminale,

interfete si module electronice, sisteme 10 digitale si ana-
loge cu module de interfats pentru retele PROFIBUS,
INTERBUIS, ETHERMET, DeviceNet, CANopen, CAL si MODELS,
sisterne multi-contact, blocuri terminale PCB, tehnaologii pen-
truinstalatii electrice.

pilz

PILZ GmbH
www.pilz.com
w Sisteme si tehnologii de control 5§ menitorizare (relee elec-
tronice de monitorizare), semnalizare, monitorizare a com-
panentelor in miscare, senzor, sisteme i tehnologii pentru
protectia muncii (relee de sigurangd, sisteme programabile
desiguranta P55).

Knick >

KNICK GmbH
www.knick.de
® Module: bariere, convertizoare de semnal (o 5i fard protectie
Ex),amplificatoare de semnal cu separare galvanica, transmi-
tere ALTDC, de temperaturd, pentru benzitensiometrice etc.
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@ DOMENIUL AUTOMATIZARILOR
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Echipament de sincronizare automata si protectie a generatoarelor sincrone - Partea 1

Dr. ing. Alexandru HEDES
For intelligent power

Pe parcursul a doua numere ale revistei, vom
prezenta un echipament de sincronizare au- 3 x BkY o i
tomatd si protectie, destinat generatoarelor : SCC - EXGS
; ] : . i I
sincrone, conceput, realizat si pusin functiune T fnsiuni SB : .I s

de societatea noastra. =0,

t O

Curenti SB g

Asigurarea conditiilor de sincronizare, conec-
tare la retea si mentinere in sincronism a ge-
neratoarelor sincrone reprezintd o problema
de maxima importantd pentru buna func-
tionare a generatoarelor sincrone si pentru T Tensiuni GS
stabilitatea retelelor electrice. ._GD

inchis | Deschis

Control - Protectii
- Semnalizén - Comunicatie

in domeniul echipamentelor de sincronizare Curenti GS
automata, competitia este acerba intre firme }
de renume pe plan mondial. Schema de prin-
cipiu a unui astfel de echipament, denumit
SCC-EXGS, este datdin fig. 1, unde se eviden- : Excitafie GS
tiaza si elementele sistemului de automati-
zare a functionarii si protectiei generatorului e s
sincron. Sistemul asigura comanda adecvata
a elementelor de executie aferente pornirii,
aducerii in sincronism, conectarii in paralel cu
sistemul de bare (SB), mentinerii in sincronism
si protectiei generatorului sincron (GS). Gene-
ratorul sincron este antrenat de o turbina cu
abur (TB) si antreneaz3, la randul lui genera-
torul de curent continuu de excitatie (excita- Excitatie GCC
toarea, GCC). Sistemul SCC-EXGS asigura ali-
mentarea in curent continuu reglabil a exci-
tatiei excitatoarei, precum si comanda elec-
trovanei de admisie abur (EV), pe baza contro-
lului tensiune/factor de putere (U/PF), respec-
tiv turatie/putere (n/P).

Control electrovand

In numarul urmator, se va prezenta un exem-
plu de realizare si implementare practica a
unui astfel de sistem, cu un echipament SCC-
EXGSrealizat de societatea noastra.

Fig. 1. Schema sistemului automat de sincronizare
a unui generator sincron.

Colectivul de specialisti ai societatii BEESPEED AUTOMATIZARI sta la dispozitia celor interesati pentru clarificarea
oricaror aspecte tehnice legate de implementarea industrialad a unor astfel de sisteme, furnizind consultanta, proiectare,
executie, punere in functiune, service complet in pericada de garantie si instruirea personalului de exploatare,




Rexroth
Bosch Group

Aplicatii industriale complexe

Service pentru echipamente si sisteme

Reprezentanta Romania

5tr. Drobeta nr. 4-10, ap.14 sector 2
020521 Bucuresti
tel: 021 210 48 24
fax: 021 2102952

e-mail : info@boschrexroth.ro
www.boschrexroth.com
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Miscarea la cel mai inalt nivel

Actuatorul linear DMES si motorul MTR-DCI

FESTO

Moile axe, tip DMES, se remarca prin dimensiunile lor compacte, sarcinile mari si momentele mecanice ridicate, avand o
forta de alimentare de panala 1000N. Aceste axe electrice integrate revolutioneaza numeroase aplicatii in care nu se cere o
miscare de pozitionare continua precum sarcinile de reglare la masinile de imprimat, ambalare, dozare si turnare si multe

altele din toate domeniile industriale.

Mai simplu si mai precis
Servo-motorul MTR-DC| care antre-
neaza axele DMES reprezinta o com-
binatie inteligenta de 3 componente
(motor, reductor si controller), usu-
rand sarcinile proiectantilor pentru
ca nu mai trebuie sa ia in calcul trei
componente ¢i una singura. Integra-
rea controlerului cu servomotorul
economiseste spatiu in dulapul elec-
tric, stabilind un trend pentru inteli-
genta decentralizata. Acest lucru de-
termina o baza excelenta pentru cre-
area unor utilaje mai simple si mai
precise.

Aplicatiiideale

Munca efectuata anterior de reglori
poate fi efectuatd acum de axele
electrice de precizie, care nu mai ne-
cesita interventie manuala. De ex-
emplu, axele electrice DMES cu MTR-
DCl sunt folosite in industriile de am-
balaje pentru a regla pozitia ghidaju-
lui la dimensiunea dorita a carto-
nului, Servo-motorul MTR-DCI este
cerut si pentru alimentarea ciclica cu
materiale in dispozitivele de dozare,

Totul este vizibil

Comanda este rapida si simpla - in
functie de necesitati, parametrii pot fi
configurati folosind o interfata PCtip
RS 232 impreuna cu software-ul de
configurare Festo, furnizat standard
impreuna cu axa, si vizualizati pe un
ecran optional LCD integrat, care for-
meaza interfata om/masina a acestei
unitati compacte. Cu rezolutie mare
si cu posibilitatea alegerii dimensiu-
nilor literelor, textul de pe ecran este
usor de citit, el putand fi rotit la un
unghi de 90° in functie de orientarea
instalatiei.

Pozitiile extreme si intermediare, impreuna cu setarile axelor electrice, pot fi ajustate usor printr-un menu operator.
Acest lucru face ca operatorul sa poata vedea totul in permanenta, atat datele de diagnostic cat si cele maiimportante
date de operare.Datorita acestei posibilitati de monitorizare continua, timpii de reglare sunt redusi considerabil.

Un duo dinamic

Servo-motorul MTR-DCl si axa de reglare DMES, furnizate si testate in
combinatie, formeaza un ansamblu care garanteaza un nivel ridicat
de siguranta. Echipata cu un surub trapezoidal cu autoblocare, care
antreneaza o sanie, axa DMES cu MTR-DCl oferd un moment mare la
dimensiuni compacte si capacitate ridicata deincarcare.

Indiferent daca sunt folosite ca module de repozitionare, reglare
la masini de imprimare sau pentru sarcini de pozitionare in
operatii de stantare, aceste componente asigura o reglare co-
recta prezentand o buna flexibilitate, cu compatibilitate com-
pleta cu sistemul de manipulare modular Festo.

Beneficiile utilizatorului

aplicatiile de reglare pot fi automatizate cu costuri reduse

fara riscuri si totul de la o singura sursa. Combinatia de axa, motor, reductor, cuple si
controller este perfect armonizata si bine testata

disponibilitate variata de dimensiuni,ghidaje, curse astfel incat axa se poate plia pe

nevoile clientului

toate interfetele sunt stadardizate si de aceea noua familie de axe este perfect
compatibila cu sistemul de axe modulare Festo (electrice si pneumatice)

interfetele mecanice standardizate simplifica integrareain constructiile existente

putine operatii de intretinere

ungerea se face din exterior fara a fi nevoie de deschiderea axei
factor de siguranta ridicat datoritd surubului trapezoidal cu autoblocare

FESTO SRL - 5tr, 5f. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti - Tel:021,310.31.90, Fax: 021.310.24.09, e-mail: festo@festo.ro

www.festo.ro
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Urmatoarea generatie
ile valve pentru
echipamente mobile

Conceptul P70 permite realizarea unor blocuri de valvein
combinatii: centru deschis, inchis, sau cu "Load sensing”,
cu debite de pdnd la 70 |/fmin la 350 bar. Concepiul
satisface deplin cerintele din diferite aplicatii: macarale
mabile, excavatoare, vehicule utilitare, motostivuitoare si
alte echipamente.

Utlizarea acestor valve pe instalatii-mareste productivi-
tatea, precizia precum 5 siguranta in exploatare. Designul
modular al valvelor asigurd o mai mare flexibilitate.
Combinatia intre comanda electrica si feedback-ul indi-
vidual da posibilitatea incadrarii utilajelor in viitoarele
Morme Europene de Siguranta.

Datorita experientei de 50 de ani in domeniu, noua gene-
ratie de valve este rezistenta la oboseala, mediu coroziv si
asigura reducerea consumului de motoring prin randa-
mentul ridicat.

Reteaua Parker de distributie mondiala asigura service si
piese de schimboriunde in Romania siin lume.

Nu uitafi, Parker oferd solutia completa pentru instalatiile
hidraulice mobile: pompe, distribuitoare, cilindrii, filtre,
furtunurisi racorduri pentru feava.

mai multe informatii despre P70 gasitila
www.parker.com/euro_mcd



Solutii de la clienti

Microsoft utilizeaza NI LabVIEW si instrumente modulare
PXI pentru a dezvolta sistemul de testare pe linia de
fabricatie a controller-ului Xbox 360

Ing. D.J. MATHIAS
Microsoft

Solutia: Utilizarea unui sistem automatizat, flexibil, bazat pe Microsoft Win-
dows XP, Microsoft SQL Server, National Instruments LabVIEW si instrumen-
te modulare NI PX|, dedicat testarii performantelor functionale ale controller-
elor Xbox, atat in varianta cu cablu cat si in varianta wireless.

Proiectarea de controllere puternice
pentru o noua generatie de jocuri

Microsoft utilizeaza PXI 5i LabVIEW pentru a asigura
o experientd de calitate a jocului cu Xbox 360,

in 2001, Microsoft a inceput sa utilizeze un sis-
tem PX| de testare finald functionala pentru

controller-ul Xbox, utilizand mediul de progra-
mare grafica NI LabVIEW si instrumentele mo-
dulare PX1.Sistemul era dedicat testdrii comuni-
catiilor dispozitivului si monitorizarii pachete-
lor de date la nivel de bit, pentru a verifica fap-
tul ca toate mesajele functionale manipulate

de catre controller se inscriu in specificatii. Erau

de asemenea monitorizate semnalele de la ni-
velul circuitelor integrate, in scopul analizarii pa-
rametrilor semnalelor electrice de genul timpi-
lor de urcare/cobordre, nivelurilor minime sau

maxime de tensiune sau intensitatilor.

in luna mai 2005, Microsoft a anuntat cea mai

noud inovatie din domeniul divertismentului

digital 5i al jocurilor: controller-ul Xbox 360,
insotit de noua linie de controllere Xbox 360

cu cablu sau wireless. Controller-ele Xbox 360

cu cablu utilizeaza pentru comunicatia cu con-
sola principal de jocuri o interfata USB ieftina

si flexibila ce permite sistemului sa accepte pe-
riferice traditionale de genul suporturilor pen-
tru dans sau volanelor. Sistemul de testare a

performantelor functionale ale controller-ului

¥box 360 a necesitat efectuarea acelorasi tes-
te ca si in cazul sistemului pentru testarea

controller-ului original Xbox, dar a necesitat

masurarea unor semnale mult mai performan-
te,in scopul validarii integritatii semnalelor no-
ului controller, astfel incat 53 se asigure o expe-
rienta a utilizatorului de inalta calitate.

Cu ajutorul celor mai noi instrumente modula-
re NI incluzand digitizorul NI PXI-5124 (12-bit,
200 M5/s), 5-a reusit cresterea performantelor
sisternului de testare functionala pentru con-
troller-ul ¥box 360, Utilizdnd mediul de pro-
gramare graficd LabVIEW au fost dezvoltate
peste 100 de rutine de testare, incluzand im-
plementari de comunicatii Ethernet 5i o inter-
fatd pentru stocarea datelor intr-o baza de
date Microsoft SOL Server.

Instrumente modulare PX| pentru vali-
darea proiectarii si testarea fabricatiei

Utilizénd instrumentele PXI si LabVIEW, am
construit sistemul de testare in laboratorul nos-
tru de validare a proiectului controler-ului
Xbox 360 si l-am implementat recent in linia
noastra de fabricatie. In timpul validarii si al ci-
clului de productie, urmatoarele instrumente
modulare NI PXI au reusit 53 ne furnizeze o
gama larga de functionalitati de masurare;

« PXI-5124 digitizor de inalta rezolutie, pentru
analizarea interfetei de comunicatie USB
« PXI-4472 modul pentru achizitia dinamicd
de semnal, pentru analizarea motorului
pentru feedback-ul prin vibratii
« Module PX| de achizitie de date pentru ma-
surdri sau generdri de semnale analogice
de uz general
« PXI-6509 modul cu intrari si iesiri digitale,
pentru operatii de control de uz general
Am adaptat rapid capabilitatile sistemului de
testare astfel incat sa fie indeplinite specifica-
tiile atat pentru laboratorul de validare cat si
pentru testarea fabricatiei, profitand de gama
larga de functionalitati, modularitatea si abor-
darea centrata pe software a sistemelor PXI.
Digitizorul de inalta rezolutie PXI-5124 este o
componenta cheie a sistemului de testare fina-
|a functionald a controller-ului Xbox 360, Rata
de esantionare in timp real de 200 MS/s 5i rezo-
lutia de 12 biti ale digitizorului PXI-5124 ne-au
ajutat sa verificdm integritatea semnalului din
cadrul comunicatiei USB dintre controller si
consola Xbx 360, Intririle de inalta rezolutie si
rata mare de esantionare sunt aspecte impaor-
tante ce fac din acest digitizor o solutie ieftind

si de inalta calitate (o optiune mai buna in com-
paratie cu osciloscoapele mai scumpe dar cu re-
zolutie mai mica), adaptata masurarii, monitori-
z2arii 5i analizei semnalelor USE ale controller-
ului, semnalelor audio si celor din cadrul comu-
nicatiei seriale.

NI LabVIEW asigurd interfata cu Mi-
crosoft 5QL Server, TCP/IP si controa-
le ActiveX

Testarea functionald este o componenta cheie

aoricarei linii de fabricatie. Provocarea in cazul

dezvoltarii unui sistem de testare functionala

a liniei de fabricatie constd in derularea in pa-
ralel a cat mai multe scenarii de testare posibi-
le in cadrul unui ciclu de fabricatie. Cu ajutorul

noului sistem de testare functionala pentru

contreller-ul Xbox 360, am reusit implementa-
rea unei strateqii de testare care a condus la o

crestere cu 100 % a volumului de informatii

colectate la o statie de testare,

Am utilizat LabVIEW pentru a efectua mai mul-
te teste in paralel astfel incat sa se utilizeze cit

mai eficient timpul stabilit pentru un ciclu de

fabricatie si am utilizat LabVIEW Database

Connectivity Toolkit pentru a ne conecta la ba-
za noastra de date Microsoft SQL Server si a

stoca parametrii fiecarei unitati testate. Pe ma-
sura ce fiecare controller Xbox 360 parcurge |i-
nia de fabricatie, fiecare test incheiat trimite

mai mult de 110 parametri catre server-ul Mi-
crosoft SOL Server dedicat, facind astfel posi-
bila analiza post-test ce permite implementa-
rea de imbunatitiri ale liniei de fabricatie si

ale dispozitivului. Utilizdnd interfata TCP/IP in-
tegrata si suportul pentru integrarea de con-
troale ActiveX in LabVIEW, am comunicat cu

controller-ele USB si wireless prin interfetele

noastre particularizate,

Pe ansamblu, LabVIEW ne-a ajutat 53 dezvol-
tam un sistern optimizat de testare finala a fa-
bricatiei pentru controller-ul Xbox 360, inclu-
zand stocarea datelor pe un Microsoft SOL Ser-
ver comunicatii prin TCP/IP siinteractiune pro-
gramatica spre controale ActiveX,

Microsoft obtine rezultate utilizénd NI
LabVIEW si instrumente modulare PXI
In cadrul Corporatiei Microsoft, am reusit sa
dezvoltam un sistem flexibil de validare finala
a fabricatiei pentru controller-ele Xbox 5i
¥box 360, utilizand Microsoft Windows XP,
LabVIEW si PXI. Cu ajutorul sistemului PXI, pu-
tem realiza cu confidentd teste ale liniei de fa-
bricatie si putem stoca toti parametrii in baza
noastra de date Microsoft SQL Server,
Utilizand intrarile de inalta rezolutie 5i ratd ma-
re de esantionare ale digitizorului PXI-5124,
am obtinut semnale de testare cu rezolutie de
12 hiti la rate de esantionare de pana la 200
MS/s, fumnizand astfel un sistem de testare au-
tomatizat si ieftin. In final, utilizand facilitatile
unui PC, continuam sa imbunatatim cu usurin-
14 s5i 53 mentinem sistemul nostru apt de dez-
voltari viltoare.
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Dezvoltare cu Programarea Grafica
NI LabVIEW

BB E =
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Stabilirea standardelor

LabVIEW este partenerul tau de incredere in proiectele de testare si masurare. Cu cei peste 20 de ani de inovare continud,
NI LabVIEW este solutia perfectd pentru Achizitia, Analiza si Prezentarea datelor dumnevoastra.

LabVIEW reduce timpul de dezvoltare a unei aplicatii prin programare grafica, reducand costurile de sistem prin utilizarea
unei singure platforme software pentru dezvoltarea tuturor aplicatiilor, de la cele simple pand la cele mai complexe.
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eficienta energetica

DIRECTIVA 2006/32/CE privind
eficienta energetica la utilizatorii
finali si serviciile energetice

Ing. Cristian CALUGAR, Director Directia Supraveghere Piati

ARCE

irectiva 2006/32/CE prevede ca-

drul aperational al politicii si masu-

rilor care vizeaza realizarea de eco-
nomii de energie tinand cont de potentialul
existent pentru cresterea eficientei energetice
la utilizatorii finali din statele membre, intr-un
mod profitabil, prin:

+ stabilirea obiectivelor generice, a mecanis-
melor, a masurilor de incurajare si a cadrului
institutional, financiar si juridic necesar pen-
tru eliminarea barierelor comerciale si a im-
perfectiunilor pietei, intr-un cuvant, a obsta-
colelor care impiedica utilizarea eficientd a
energiei la utilizatorii finali;

= crearea condifiilor favorabile organizarii si
promovarii unei piete a serviciilor energetice
si prin punerea la dispozitia utilizatorilor finali
a altor masuri care vizeaza cresterea eficientei
energetice,

Este necesar sa se imbunatiteasca eficienta
energetica la utilizatorii finali, sa se gestioneze
cererea de energie 5i sa se promoveze produce-
rea de energie regenerabila, dat fiind faptul ca
existd posibilitati relativ limitate pentru orice
alte influente asupra conditiilor de furnizare si
distributie a energiei pe termen scurt 5i mediu
fie prin construirea de capacitati noi, fie prin
imbunatatirea transportului si a distributiei,
imbunétatirea eficientei energetice are ca
obiective centrale; securitatea alimentarii cu
energie, cresterea competitivitatii si reducerea
impactului activitatilor economice.

De asemenea, imbunatatirea eficientei energe-
tice la utilizatorii finali va conduce la reducerea
consumului de energie primara, la scaderea
emisiilor de CO2 si a altor emisii de gaze cu
efect de sera si, prin urmare, la prevenirea unei
schimbari climatice periculoase,

Qimbunatatire a eficientei energetice la utiliza-
torii finali va permite exploatarea potentialului
economiei de energie rentabile in conditii de
eficienta economica. Masurile de eficienta ener-
getica ar putea duce la obtinerea acestor econo-
mii de energie, 5i astfel la reducerea dependen-
tei fata de importurile de energie.

Mai mult, orientarea citre tehnologii mai efici-
ente din punct de vedere energetic poate inten-
sifica spiritul inovator si competitivin cadrul Co-
munitatii, in conformitate cu strategia de la
Lisabona.

Scopul prezentei directive nu este numai de a
continua promovarea partii de furnizare a servi-
ciilor energetice, i si de a crea stimulente mai
puternice pentru partea de cerere. Astfel, secto-
rul public din fiecare stat membru ar trebui sa
canstituie un bun exemplu in ceea ce priveste
investitiile, intretinerea si alte cheltuieli aferen-
te echipamentelor care folosesc energie, servi-
ciilor energetice 5i altor masuri de imbunatati-
re a eficientei energetice. Prin urmare, sectorul
public ar trebui sa fie incurajat sd integreze con-
sideratiile de imbunatatire a eficientei energeti-
ce n investitiile sale.

Statele membre ar trebui s3 adopte obiective
indicative nafionale pentru promovarea efi-
cientei energetice la utilizatorii finali si pentru
a asigura dezvoltarea continua si viabilitatea
pietei de servicii energetice, contribuind astfel
la punerea in aplicare a strategiei de la Lisabo-
na. Adoptarea obiectivelor indicative nationale
de promovare a eficientei energetice la utiliza-
torii finali stabileste o sinergie eficienta cu alte
elemente de legislatie comunitard care, atunci
cand vor fi aplicate, vor contribui la atingerea
acelor obiective nationale.

Directiva cere ca statele membre sa intreprinda
actiuni, indeplinirea obiectivelor sale depin-
zind de efectele pe care aceste actiuni le au

asupra consumatoriler finali de energie. Re-
zultatul final al actiunilor statelor membre de-
pinde de multi factori externi care influentea-
24 comportamentul consumatorilor in ceea
ce priveste utilizarea energiei si disponibilita-
tea lor de a pune in aplicare metode pentru
economii de energie si de a folosi dispozitive
pentru economii de energie. Prin urmare,
chiar in cazul in care statele membre se anga-
jeaza sa faca eforturi pentru a atinge tinta de
9%, obiectivul national pentru economii de
energie este indicativ prin natura si nu impu-
ne, pentru statele membre, nicio obligatie le-
gald cu titlu executoriu pentru realizarea sa.
In drumul catre realizarea obiectivului indica-
tiv national, statele membre isi pot stabili o
tinta mai mare de 9%.

imbunitatirea eficientei energetice va benefi-
cia de pe urma schimbului de informatii, a ex-
perientei i a celor mai bune practici la toate
nivelurile, inclusiv, in special, la nivelul secto-
rului public. In consecintd, statele membre ar
trebui sa stabileasca o lista a masurilor luate in
contextul prezentei directive 5isa analizeze efec-
tul acestora atat cit este posibil, in planurile de
actiune pentru eficienta energetica.
Distribuitorii de energie, operatorii sistemu-
lui de distributie a energiei si societatile de
vanzare cu amanuntul a energiei pot contri-
bui la imbunatatirea eficientei energetice in
Comunitate in cazulin care serviciile energeti-
ce pe care le comercializeaza includ utilizarea
eficienta a energiei la utilizatorii finali, pre-
cum asigurarea confortului termic in cladiri,
apd calda menajerd, refrigerare, fabricarea de
produse, iluminat si forta motrice, Astfel, maxi-
mizarea profitului pentru distribuitorii de
energie, operatorii sistemului de distributie
de energie 5i ai societatilor de vanzare cu ama-
nuntul a energiei devin mai strans legate de
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vanzarea de servicii energetice la un numar
cat mai mare de consumatori, dect de vanza-
rea catre fiecare consumator a unei cantitati

cdt mai mari de energie. Statele membre ar
trebui sa depuna toate eforturile pentru a evi-
ta orice denaturare a concurentei in acest do-
meniy, pentru a garanta conditii de egalitate
pentru toti furnizorii de servicii energetice; cu

toate acestea, ele pot sa delege aceasta sarci-
na autoritatii lor nationale de reglementare.

Furnizorii de energie trebuie sa promoveze
serviciile energetice si masuri de eficientd
energetica , sa furnizeze la cerere, dar maxim
o datd pe an, informatiile statistice agregate
cu privire la clientii lor finali, catre autoritatile
sau agentiile responsabile cu monitorizarea

eficientei energetice 5isa aleaga intre;

a) propunerea unor servicii energetice la pre-
turi competitive catre clientii lor finali si pro-
movarea acestor servicii, oferirea catre clien-
tii lor finali a auditurilor energetice la preturi
competitive, stabilite in mod independent, sif
sau masuri ce vizeaza imbunatatirea eficien-
tei energetice, masuri de eficientd energeticd
sau contribuirea fa fondurile si mecanismele
de finantare pentru eficientd energetica.

b} acorduri voluntare 5i /sau scheme orienta-
te pe piatd cum ar fi certificatele albe, avand
un efect echivalent cu cel al minim uneia din-
tre abligatiile mentionate la punctul a),

Tinand pe deplin seama de organizarea natio-
nald a actorilor pietei in sectorul energetic si
pentru a favoriza punerea in aplicare a servi-
ciilor energetice si a masurilor de imbunatati-
re a eficientei energetice prevazute de pre-
zenta directiva, statele membre ar trebui sa
aiba optiunea de aimpune distribuitarilor de
energie, operatorilor sistemului de distributie
sau societatilor de vanzare cu amanuntul a
energiei sau, in cazul in care este necesar,
unui numir de doi actori ai piefei sau tuturor
actorilor pietei, obligativitatea de a furniza
aceste servicii, precum si de a participala aces-
te masuri.

Utilizarea acordurilor de finantare din partea
tertilor este o practica inovatoare care ar tre-
bui sa fie stimulata. in aceste acorduri, benefi-
ciarul evitd costurile aferente investitiilor prin
utilizarea unei parti din valoarea financiara a
economiilor de energie care rezultd din inves-
titia partii terte pentru a rambursa acesteia in-
vestitia si cheltuielile cu dobanda.

Pentru a face ca tarifele 5i alte reglementari pri-
vind energia distribuitd in retea si favorizeze
mai mult utilizarea finala a energiei in mod efi-
cient, ar trebui sa se inlature stimulentele ne-
justificate care ar duce la o crestere a consumu-
lui de energie.

Promovarea pietei serviciilor energetice se poa-
te face prin multe mijloace, inclusiv prin cele ne-
financiare. Serviciile energetice, programele de
imbunatatire a eficientei energetice 5i alte ma-
suri de imbunatatire a eficientei energetice
puse in aplicare pentru atingerea obiectivului
privind economiile de energie pot fi susfinute
sifsau puse in aplicare prin acorduri voluntare
intre factorii interesati si organismele din sec
torul public desemnate de catre statele
membre,

Acordurile voluntare care sunt reglementate
de prezenta directiva ar trebui sa fie transparen”
te si 5a confina, in cazul in care este necesar, in”
formatii privind cel putin urmatoarele aspecte:
obiective cuantificate si planificate, monitoriza
re si raportare,

Sectorul carburantilor si al transporturilor au
un ral important de jucat in ceea ce priveste efi”
cienta energetica si economiile de energie,

Atunci cand se definesc masurile de imbunata”
tire a eficientei energetice, ar trebui sa se tina
seama de randamentul energetic obtinut prin
folosirea pe scara larga a inovatiilor tehnologi®
ce rentabile, de exemplu folosirea contoarelor
electronice. In contextul prezentei directive’
contoarele individuale cu pret competitiv in”
clud calorimetre de precizie.

Pentru a permite consumatarilor finali sa ia de”
cizii in cunostinta de cauza cu privire la consu’
mul individual de energie, ar trebui 53 li se ofe”
re o cantitate rezonabild de informatii despre
acesta, precum si alte informatii relevante, cum
arfiinformatii privind masurile disponibile pen
tru imbunatatirea eficientei energetice, profi
luri comparative ale consumatorilor finali sau
specificatii tehnice obiective pentru echipa-
mentele care consuma energie,

Toate tipurile de informatii legate de eficienta
energeticd ar trebuie sa fie difuzate pe scara lar
ga intr-o forma adecvata, inclusiv prin factura
re, catre segmentele de public-tinta relevante.
in aceasta categorie pot fi incluse informatiile
privind cadrul financiar si legal, campaniile de
comunicare i promavare, precum si schimbul

eficienta energetica

de bune practici pe scara larga, |a toate
nivelurile.

Directiva prezintd o lista generica a exem-
plelor de masuri admise ce vizeaza imbunatati-
rea eficientei energetice necesare pentru adop-
tarea fintei de economie de energie de 9%.

Pentru a fi luate in considerare, aceste propuneri

de masuri de imbunatatire a eficientei energeti-
cecare trebuie sa duca la economii de energie ce

pot fi clar masurate si verificate sau estimate pre-
cum si impactul lor asupra economiilor de ener-
gie, lista urmatoare nu este exhaustiva, ci are rol

orientativ 5i cuprinde:

sectorul industrial:

» procedee de fabricatie (utilizarea mai eficien-
td a aerului comprimat, a condensatului, a
intrerupatoarelor si vanelor, utilizarea siste-
melor automatizate si integrate, a modurilor
de stand-by eficiente);

motoare i sisteme de transmisie (cresterea
utilizarii a comenzilor electronice, a variatoare
de viteza, a aplicatiilor de programarea inte-
grate, a convertizoarelor de frecventa, a mo-
toarelor electrice cu randament ridicat);

ventilatoare, variatoare de viteza si sisteme de
ventilatie (echipamente sau sisteme noi, utili-
zarea ventilatiei naturale);

gestionarea raspunsului la cereri (gestionarea
sarcinii,sisteme de control al reducerii varfuri-
lor de sarcina);

cogenerarea cu randament ridicat (insta-
latii de producere combinatd a caldurii si
electricitatii).

sectorul serviciilor publice:

* incalzirea centralizata (instalarea de pompe
de céldurd, de cazane noi cu randament ridi-
cat, instalarea sau modernizarea sistemelor
deincalzire si racire urbana existente, contori-
zare inteligentad, informatii complete despre
consumurile energetice pe facturd);

alimentarea cu apa calda de consum (instala-
tii interioare noi, utilizarea ei pentruincalzirea
eficienta a spatiilor, pentru masini de spalat,
cantorizare inteligenta, informatii complete
despre consumurile energetice pe factura);

= fluminatul public {montarea de sisteme de
iluminat eficiente, sisteme de comanda nu-
merice, sisterme de iluminare a cladirilor pu-
blice prin folosirea senzorilor de miscare);

Automatizhri i Instrumentatie ne. 2 - 2007
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+ transportul public local (promovarea utilizarii
vehiculelor cu consum redus de energie, do-
tate cu sisteme de ajustare a presiunii pneuri-
lor 5i cu echipamente complementare pentru
imbunatatirea eficientei energetice, utilizarea
de aditivi pentru carburanti si a uleiurilor cu
inalta putere de lubrifiere, promovarea
schimbarii modalitatilor de transport fara fo-
losirea autoturismelor personale, trecerea de
la mijloace de transport cu consum energetic
ridicat la alte modalitati de transport cu con-
sum redus de energie per pasager-kilometru
sau per tona-kilometru, organizarea "zilelor
fara masini”);

= salubrizarea (colectarea selectiva a deseurilor,
caincinerarea deseurilor)

* training pentru personalul angrenat in ges-
tionarea serviciilor publice locale {al munici-
palitatii si al operatorilor).

sector rezidential si tertiar:
= jzolatia termica si ventilarea cladirilor {izola-

rea termica a anvelopei, a teraselor, montarea
de geamuri duble sau triple, instalarea de sis-

teme pasive de incalzire si racire);

prepararea hranei si congelare (aparate elec-
trocasnice cu randament ridicat, dotarea cu
sisteme de recuperare a calduriil;

alte echipamente si aparate (aparate de pro-
ducere locald combinata a cAldurii si electrici-
tatii, dispozitive noi eficiente, sisteme de tem-
porizare care asigurd o optimizare a consu-
mului de energie, sisteme de reducere a pier-
derilor de energie in modul stand-by, instala-
rea de condensatori care sa limiteze puterea
reactiva, transformatori cu pierderi reduse);

surse regenerabile pentru producerea de
energie pentru consum casnic, care sa permi-
ta reducerea cantitdtii de energie cumparate
(aplicatii bazate pe utilizarea energiei solare,
pentru producerea apei calde 5i pentru incal-
zirea si racirea spatiilor);

informarea si constientizarea publicului (con-
siliere privind modalitati de consum eficient
al energiei, tehnice, tehnologice si comporta-
mentale, organizarea de campanii periodice
de informare si constientizare).

masuri inter-sectoriale

» glaborarea de standarde si norme care vizea-
za in principal imbunatatirea eficientei
energetice a produselor si serviciilor, inclusiv
a cladirilor;

elaborarea de scheme de etichetare energetica

implementarea sistemelor de facturare in-
teligente {contoare individuale citite de la
distanta) 5i a facturilor informative;

pregatirea si educarea producatorilor de
echipamente, furnizorilor de energie si ser-
vicii energetice 5i a utilizatorilor in domeniul
utilizarii tehnologied si/sau tehnicilor de efi-
cienta energetica ridicatd;

masuri orizontale

= reglementari, taxe avand ca efect reducerea
consumului la utilizatorii finali;

« campanii de informare orientate citre un
anumit grup de interes, care promoveaza
imbunatatiri si masuri specifice de eficien-
ta energetica,

TALON - ABONAMENT 2007

Pretul abonamentului pe anul 2007 pentru revista AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 60 RON plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de plata in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE DIN ROMAMIA: cod fiscal RO13289718
cod IBAN RO0ZRNCBO073049975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sos Pantelimon nr. 6-8 | el 4, sector 2, Bucuresti.

Va rugam sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insotite de o copie a ordinului de plata (cu stampila bancii),
pentru a va inregistra ca abonat.

LA REVISTA AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE

S.C.

Adresa

obiect de activilate

Nr. cont

deschis la:

Nr. inregistrare la Reg. Com.

C.U.I. (Cod Fiscal)

Tel:

Fax;

e-mail;

Nr. de abonamente

Nume responsabil (persoana de contact)

T ot g s P 1 o S P P e o S e . - 49 W 9 0 S

FACILITATI A.ALR.
- Toti membrii A.ALR. persoane juridice, care au cotizatia platité la zi, primesc GRATUIT revista A.ALR., AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE.

Va rugam sa ne comunicati:

= Coordonatele dumneavoastra
complete (adresa completa, tel,
fax., e-mail) gi s& mentionati daca
doriti factura,

* Sugestile dumneavoastra privind
continutul revistei §i daca doriti sa
participali cu materiale in revista.

Relatii suplimentare la:

Tel.: 021-252.30.67, 031-405.67.99
Fax: 021-252.30.67, 031-405.67.89
(de luni pana vineri intre orele 10-17).

Adresa Redactiei:

Sos Pantelimon nr. 6-8, etaj 4,
sector 2, Bucuresti, cod 021631

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.A.LR. li se ofera o serie de facilitati, atat in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cat

si numarul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).
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Imbunatatirea calitatii mediului
inconjurator prin recuperarea si
utilizarea eficientd a deseurilor

lemnoase, in procesul de producere

a aburului tehnologic la
S.C. SILVAROM S.A. Bucuresti

Ing. Anton NEDIA, Ing. Eliza BESCIU, Ing. luliana LAZAR - ARCE - Bucuresti

Ing. lon NICA - 5.C. 5ILVAROM 5.A. - Bucuresti

Agentia Romana pentru Conserva-
rea Energiei, organul de specialitate
la nivel national in domeniul eficien-
tei energetice, are pe langa alte atri-
butiuni si pe aceea de control al pie-
tei in domeniul eficientei energetice.
in acest sens desfasoara operatiuni
de control la agentii economici consu-
matori de energie, in vederea verifica-
rii respectarii prevederilor Legii nr.
199/2000 privind utilizarea eficienta
a energiei, republicata, modificata si
completata de Legea nr. 56/2006.

O importanta deosebita este acordata utilizarii resurselor ener-
getice regenerabile de energie (R.E.R.). Structura potentialului
R.E.R. in Romania este:65% biomasd, 17% eolian, 12% solar ter-
mic, 1% fotovoltaic, 4% microhidrocentrale si 1% geotermal,

Biomasa reprezinta 14,7% din resursele primare mondiale de

energie s5i este reprezentata de deseurile de lemn, deseurile agri-
cole, gunoi menajer si culturi energetice, Utilizarea energetica a

biomasei se face prin combustie directa in forma: bruta, peletiza-
ta, brichetatd, gazeificare, piroliza.

In anul 2004 au fost finalizate 5 proiecte de succes promovate
prin cofinantare asigurata de Programul PHARE 2001 al U.E., gu-
vernele Romaniei si Danemarcei (acord de tip LL). AR.CE. a asi-
gurat avizarea documentatiei si a monitorizat investitiile repre-
zentate de 5 centrale termice ce utilizeaza drept combustibil ru-
megusul in orasele: Vatra Dornei, Intorsura Buzaului, Viahita,
Ghearghieni si Huedin.

Astfel, cu ocazia vizitelor intreprinse la 5.C. SILWVAROM S.A. Bu-
curesti, specialistilor Filialei Teritoriale Bucuresti din cadrul Agen-
tiei Romane pentru Conservarea Energiei, le-a fost prezentat re-
zultatul deosebit obtinut ca urmare a implementérii unora din-
tre proiectele de reducere a consumurilor energetice.

SC. SILVAROM 5.A. este o societate comerciala cu capital privat,
cu o experientd indelungata in productia si comercializarea de
rmobilier pentru locuinte, mobilier pentru birouri si banci, mobi-
lier hotelier, scaune pentru birouri precum si mobilier scolar.

Producerea energiei termice pana in anul 1994

Societatea avea in dotare 3 centrale termice dotate astfel:

n CT1: producea abur cu 2 cazane tip ABA de 4 t/h si un cazan CTF de
2 v'hce utilizau drept combustibil pdcura precum si un cazan tip CIR
ce utiliza drept combustibil deseurile lemnoase;

m CT2: producea abur cu un cazan CTF de 2 t/h si apa fierbinte cu
un cazan tip C50 de 3 Geal'h, amandoua utilizand drept combust-
bil pacura;

m CT3: producea apa calda cu un cazan Metalica tip PAC14, uti-
lizénd drept combustibil deseurile lemnoase.

Consumul de pacurainanul 1993 afostde 3600 t/an. Utilizarea
pacurei conducea la poluarea prin emisii mari de funingine, la
fiecare pornire a cazanelor. in anul 1994 utilizarea deseurilor de
lemn la cazanul CIR a condus la reducerea consumului de pacu
ra cu 800 tone.

Producerea energiei termice pana la 01.08.1999

Energia termica se producea cu aceleasi centrale termice ca siin
anul 1994,darin anul 1995 pacura a fost inlocuiti cu combustibil
lichid usor (CLU), ceea ce a condus la reducerea poluarii cu funin
gine la pornirea cazanelor, fata de utilizarea pacurei,

Producerea energiei termice dupa 01.08.1999

La data de 01.08.1999 s-a finalizat proiectul L1 realizat impreuna

cu Agentia Daneza de Mediu si s-au finalizat si alte proiecte de

crestere a eficientei energetice a societatil.

Societatea produce numai apa fierbinte intr-o centrala termica

dotata cu:

® 2 cazane daneze automatizate tip MM21 de cate 2,24 Geal/h ce
utilizeaza drept combustibil deseurile de lemn;

® 2 cazane automatizate tip ABA, prin transformarea cazanelor de
pe abur pe apa fierbinte, ce utilizau drept combustibil CLU tip lIl

Proiectele de modemizare au constat din:

= modernizarea, automatizarea si conducerea pe calculator ca-
rmerelor de uscare cherestea in anul 1997;

Automatizde s Instrumontagia nr
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m trecerea consumatorilor de pe abur pe apa fierbinte: prese, ca-
mere de uscare cherestea, spatii de productie si administrative
in anul 1999;

» modificarea cazanelor ABA de pe abur pe apa fierbinte in anul

1999;

aplicarea proiectului J.I. cu Agentia Daneza de Mediu: colecta-

rea si transportul pneumatic al deseurilor de lemn, precum si

utilizarea acestora la producerea energiei termice. Inlocuirea
cazanului CIR cu 2 cazane moderne, automatizate tip MM21
de cate 2,24 Geal/h, a condus la cresterea de 2,7 ori a produc-
tiei de energie termica pe deseuri lemnoase si la 0 economie
de 230 t.e.p./an datoritd cresterii de randament a noilor caza-
ne. In anul 2005 s-au economisit gaze naturale in cantitate de

960 t.e.p.(1,127milicane m*) prin utilizarea deseurilor

lemnoase.

in cadrul proiectului J.1. s-au montat filtre tip MOLDOW cu saci

textili in locul filtrelor ciclon, pentru separarea aerului de trans-

port de rumegus, ceea ce a permis in perioada rece recircularea
aerului in halele de productie cu pierderi de 2+ 4°C.

Recircularea aeruluiin hale a adus economii de 325 t.e.p./an, in
conditiile in care suprafetele de productie au crescut cu 15% iar

confortul termic din hale a devenit corespunzator. Utilizarea fil-

trelor MOLDOW, a condus si la reducerea poluarii cu praf de
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lernn a admosferei de la mai mult de 20 mg/m?la 1,5 mg/m’sila
cresterea cantitatii de deseuri recuperata si transformata in ener-
gie termica.

in anul 2003 in cadrul actiunii de reducere a poludrii atmosferice

s-a inlocuit CLU cu gaze naturale la cele 2 cazane ABA, ce se utilizea-
za prin rotatie numai in pericada de iarna. Cantitatea de degeuri

lemnoase ce se poate recupera din productie, nu poate acoperi ne-
cesarul de energie termica in perioada noiembrie-februarie, iar

cheltuielile cu constructia unui depozit mare, sau brichetarea
deseurilor, nu se pot acoperi din economiile de gaze naturale daca
nu s-ar utiliza un cazan ABA, pe aceastd perioada. Costul anual al ga-
zelor naturale este sub 1% din costurile totale de productie.

Concluzii

Aplicarea proiectelor de modernizare si restructurare a produc-

tiei, au condus la:

m reducerea consumului de combustibil utilizat de la 3300 tep/an
la 1400 tep, fan, din care 960 tep/an sunt deseuri lemnoase din
procesele tehnologice;

® reducerea consumului de energie termica datorita trecerii con-
sumatorilor de pe abur pe apa fierbinte la celulele de uscare
cherestea, prese, spatii tehnologice si datoritd recircularii in pe-
ripada rece a aerului din hale, ce s-a utilizat la colectarea si trans-
portul pneumatic al deseurilor lemnoase;

» reducerea poluarii mediului si obtinerea acordului de mediu,
prin reducerea consumului de combustibili, a emisiilor la cos
(funingine, CO:, CO, NOx) si a emisiilor de rumegus ce nu puteau
fi retinute de filtrele ciclon.

® imbunatatirea iarna a conditiilor de lucru din hale, prin recircu-
larea aerului exhaustat cu deseurile lemnoase si asigurarea
unei temperaturi optime cu toate ca spatiile de productie au
crescut cu 15%;

s imbunatatirea conditiilor de munca ale fochistilor, prin auto-
matizarea alimentdrii cu deseuri lemnoase a cazanelor si elimi-
nare alimentarii manuale;

m reducerea personalului de exploatare a centralei termice de la
36 la 5 persoane si a cheltuielilor aferente producerii energiei
termice;

m cresterea eficientei economice a societatii prin scaderea consu-
mului de combustibili, a personalului si a cheltuielilor de exploa-
tare a centralei termice, cresterea calittii cherestelei si implicit
a produselor finite,
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Nou membru A.A.L.R.

PHOENIX CONTACT SRL
Str.Horia Closca si Crisan nr.61 - 63
075100 Otopeni, jud |Ifov
Tel: 0213508812

0213508813
Fax: 0213508814
Website: www.phoenixcontact.ro

din viata A.A.LR:

PHENIX CONTACT este aici pentru dumneavoastra,
in Bucuresti, cu inovatii inspirante si sprijin local

Compania Phoenix Contact a fost infiintata
in 1923 in Essen (Bazinul Ruhr).La
inceputul anilor 30, datorita contactelor cu
marile inteprinderi furnizoare de
electricitate, compania s-a angajat in
dezvoltarea unui element modular de
conexiune, in vederea structurdrii
necesitatilor complexe de cablare si de
conectare din centralele electrice.

In 1934 s-a ndscut astfel "clema de sir" care
nu mai poate fi ignorata in domeniile
electric si electronic. Familia de tipuri, la
inceput modesta, s-a dezvoltat continuu.

in 1956 PhoenixContact a inceput
fabricarea unor produse proprii. Din 1966
sediul firmei a fost stabilit in Blomberg. Pe
atunci in fabrica lucrau circa 3000 de
angajati.

Odata cu cresterea portofoliului si al
volumului de afaceri, in Blomberg s-a extins
si 5-a modernizat permanent productia de
piese din material plastic, de suruburi si de
piese metalice produse prin aschiere,

Clemele PxC din gama de produse CLIPLINE
s-au nascut permanent din schimbul
creator de idei cu ingineri exigenti 5i cu
producétorii de tablouri electrice. De la
clemele comutabile destinate sectorului de
producere a energiei electrice, gama de
produse s-a extins la tehnica de comanda
in constructia de masini, precum sila
echipamentele de masura si reglare din
industria de materii prime (carbuni, otel,
chimie), pana la aparatele electronice si
instalatiile tehnice din constructii.

In clemele de sir, la inceput simple, s-au
integrat in mad crescand functii
suplimentare. Din ele a luat nastere gama
ampla de tipuri speciale: cleme cu
sigurante, cleme de protectie, cleme de
separare, cleme multietajate etc.

In 1970 a aparut prima clema pentru placi
cu circuite imprimate; din ea s-au dezvoltat
variante complexe. Pentru simplificarea
testarii si schimbarii conexiunilor
electronice au fost creati conectorii tip fisa.
A luat astfel nastere marea familie
COMBICON de conectori fisa cu polaritate
variabila si conexiune cu surub pentru placi
cu circuite imprimate,

In anii 80, interfetele au devenit mai
inteligente. De aici rezulta dezvoltarea
gamei de produse INTERFACE de cuplare
cu relee mecanice sau optice, de
convertoare analogice/digitale pasive si
active si module de interfata.

TRABTECH (tehnologia de absorbtie a
supratensiunilor/tensiunilor transiente)
este notiunea globala pentru paleta de sine
statitoare de module de protectie la
supratensiune pentru conductori de retea,
comanda, masura si transmisie de date. Ele
protejeaza aparatele si instalatiile electrice
si electronice de perturbatiile datorate
traznetelor sau altor supratensiuni.

Cercetarea, dezvoltarea si prospectarea
pietei constituie sursa fortei inovative a
firmei in toate gamele de produse din
portofoliu.

Inovatiile de produse, proiectarea de unelte
si de mijloace de productie, productia de
subansamble si montajul lor sunt asistate
de un controlul de calitate conform
standardului 150 9001,

Produsele Pheonix Contact sunt concepute
si atestate conform standardelor
internationale din domeniu.

Societatea Phoenix Contact SRL a fost
infiintatd in primavara anului 2005 ca o
filiala detinuta 100% de compania Phoenix
Contact GmbH & Co din Blomberg,
Germania, lider in domeniul tehnologiilor
de conectare,

Localizata in imprejurimile din nordul
Bucurestiului, compania Pheonix Contact
furnizeaza principalelor industrii din
Romania produse si servicii de prima clasa.

Datorita introducerii continue de noi
produse pe piatd, Phoenix Contact este un
deschizitor de drumuri in domeniul
ingineriei electrice.

Toate certificarile IS0 importante,
numeroasele premii 5i recunoasteri
internationale pentru industria de profil,
vin in sprijinul companiei Pheonix Contact
pentru a isi servi clientii cu tehnologii de
ultima ora si cu produse recunoscute la
nivel mondial.

Automatizéri i Instrumentatie nr, 2 - 2007
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI $I INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE AA.LR. ?

ALALR. este asociatia profesionala, non-profit, autonoma, negu-
vernamentald 51 apolitica a specialistilor romani din domeniile
automatizdrilor, instrumentatiei de misurare, actionarilor, achi-
zitiei si transmisiei de date;

AALR. reuneste atit produchtori/distribuitor: si prestatori de
gervicii in domeniile sus mentionate, cit si utilizatori ai acestei
aparaturi, inclusiv specialisti din metrologie, cercetare-proiecta-
re, inviatimint tehnic superior =i din organismele guvernamenta-
le de reglementare in domeniul metrologiei (BRML), in domeniul
energiel (ANRE) 51 a gazului natural (ANRGN);

AALR. este fondatd in decembie 1991, functionind pini in au-
gust 2000 sub denumirea ALR. (Asociatia pentru [nstrumen-
tatie din Romdnia).

AALR. are sucurzale in Arad, Bistrita, Brasov, Constanta,
Craiova, Focsani, Galati, Hunedoara, Medias. Pitesti, Suceava,
Tg. Mures st Chisiniu;

AA LR, are peste 90 de membri persoane juridice, peste 500 de
membri persoane fizice 51 membri de onoare.

CONEXIUNI NATIONALE :

AALR. (ALR) este membru fondator al ASRO (Asociatia
Roménd de Standardizare) i membru in Consgiliul Director al
ASROy;

AALR. este membru al Consiliului AGIR 51 membru CCIMBE;
AA LR, este partenerul oficial al ROMEXPO S A, pentru organi-
zarea expozitiel internationale ROMCONTROLA;

AALR. are conexiuni cu diferite ministere, institutii guverna-
mentale (de exemplu BREML, ANRE, AWNRGN, ARCE - Agentia
Romind pentru Conservarea Energiei) si cu o serie de asociatii
profesionale, neguvernamentale,

CONEXIUNI INTERNATIONALE :

AALR. este membru corespondent al prestigioasei American
Gaz Association (AGA);

AALR. are un memorandum de colaborare cu VDL/VDE-GMA
(Asociatia germand de méasuriri 51 automatiziri) si este colabora-
tor al ISA (Instrument Society of Americal;

AA LR, are relatii cu diferite orgamizatii profesionale internatio-
nale, ca de exemplu IMEKO (Confederatia Internationala de
Masuriri), API (Institutul American pentru Petral), 1GT (Institu-
tul de Tehnologie a Gazului), AWWA (Asociatia Americand a Lu-
erdrilor in Domeniul Apei), G.LS.1 ete.

AALR. intretine relatii cu peste 150 de firme producitoare si
distribuitoare din 8.U.A., Germania, Franta, Italia, Anglia, Japo-
nia ete.

AALR. este consultatd de Reprezentantele Economice ale diver-
selor Ambasade din Bucuresti privind oportunitati de afaceri in
Romania pentru domeniul automatizarilor si al instrumentatiei,

A.A.LR. VA OFERA:

Pentru firmele membre A ALR., reduceri ale costului publicititii
efectuate in Revista A ALR., reducerea taxelor de participare la
toate manifestarile organizate de AALR., cit si primirea gra-
tuitd a publicatiilor A A LR

Conexiuni intre producitorii/distribuitorii/ prestatorii de servi-
cii de profil si utilizatorii din Roménia ai echipamentelor de
misurare si automatizare;

Abordarea organismelor guvernamentale romane cu problemele
critice de profil i prezentarea punctelor de vedere ale specialisti-
lor roméni;

Informatii tehnico-economice de specialitate la zi, prin organiza-
rea de manifestdri de specialitate (Simpozicane, Workshop-uri,
Expozitii, Prezentiri de firme ete.);

Promovarea produselor si serviciilor asigurate de firma dumnea-
voastrd prin publicitatea ficutd prin Revista AALR.:

MNoutditi si participarea cu publicitate si articole de specialitate in
revista “AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE™;
Consultantd tehnicd in domeniu, includerea in BAZA DE DATE
AALR. s site-ul Asociatien: www.aair.org.ro;

Participarea la manifestari interne si internationale de profil;
Organizarea de cursuri de specialitate.

WHO IS AA.LR?

AALR. (Control and Ingtrumentation Association of Homania)
is a professional, not for profit, autonomous and non palitical
association of the Romanian specialists from all the Control and
Instrumentation fields: supply (producers, distributors, service),
end users, designing, research, metrology, Romanian Authority
for Legal Metrology (BRML), Romanian Authorities for regula-
tions on the energy (ANRE) and gas (ANRGN) fields, technical
universities;

AALR. was set up om December 1991, Initially its name was
ALR. (Instrument Association of Romania) up to August 2000;
AALR. has branches in Arad, Bistrita, Brasov, Consgtanta,
Craiova, Foesani, Galati, Hunedoara, Medias, Pitesti, Suceava,
Tg. Mures and Kishinau (Republic of Moldavia);

AALR. has over 90 legal persons, over 500 individual members
and alzo honour members,

NATIONAL CONNECTIONS

AALR. (ALR.)) iz a foundation member of ASRO (Association
for Standardization of Romania) and member of its board;
AALR. is a member of the council of AGIR (General Association
of the Romanian Engineers);

AA LR, is official partner of ROMEXPO 5.A. for the internatio-
nal exhibition ROMCONTROLA;

AALR. hag connections with different government institutions
(such as BRML, ANRE, ANRGN, ARCE - Romanian Agency for
Energy Preservation) and with different non-government profe-
ssional associations,

INTERNATIONAL CONNECTIONS

AALR. i8 a correspondent member of the prestigions American
Gasz Association (AGAY;

AALR. has a memorandum of cooperation with VDL'VDE-GMA
from Germany and is in connection with [SA (Instrument So-
ciety of America);

AALR. has relations with different famous international profes-
gional organizations such as: IMEKO (International Measure-
ment Confederation), API (American Petroleum Institute), IGT
(Institute Gas Technology), AWWA (American Water Works
Association); G.LS.1 (Association for instrumentation and con-
trol companies in Italy);

A.ALR. has relations with over 150 foreign manufacturing and
distribution companies from U.S.A., Germany, France, [taly,
England, Japan ete.

A.ALR. CAN PROVIDE:

Connections with important companies, institutions and organi-
zations in  Romania as  manufacturers/distributors/service
suppliers and end users Romania for the measuring, data
acquisitions and automations equipments;

Opportunities for business connections with AAIR collective and
sustaining members;

Professional connections between its members and foreign insti-
tutions including the organization of training on our specific
field;

Organization of professional symposia, round - tables, work-
shops, exhibitions, presentation of the manufacturing programs
of the foreign companies;

Promotion of your company by advertising and articles pu-
blished in A.A.LR. magazine, entitled AUTOMATIZARI 51
INSTRUMENTATIE (CONTROL AND INSTRUMENTATION).
This magazine was founded on 1991;

Consulting regarding the Romanian market;

Inclugion in the “A.A.LR. DATA BASE™;

Participation at the internal and international professional mee-
tings.



€East

ELEecCriIC

East Electric va ofera o gama larga de produse
pneumatice Bosch-Rexroth:

Sisteme complexe de actiondri pneumatice;

Cilindri pneumatici tip mini, compacti, perna
pneumatica, cu prezoane, cu diametre intre 6 si
320 mm;

Cilindri fara tija, cursa activa pana la 9.900 mm;

Cilindri cu aplicatii in industria alimentara,
farmaceutica, petrochimica, maring;

Actuatori specializati in "handling equipment”;
Sisteme pentru tehnica vacuumului;

Blocuri de distribuitoare pneumatice tip VTS;
Sisteme de reglare a presiunii in bucla inchisa;

Grupuri de preparare aer, cu debite pana la
13.000 |/min;

Tuburi de plastic, racorduri si fitinguri de diverse
dimensiuni.

1ISO 9001

B-dul Basarabia nr. 256, Sector 3,
030352, Bucuresti, ROMANIA
Telefon: +40 31 401 63 01,

Fax: +40 31 401 63 02,

e-mail: office@eastelectric.ro
www.eastelectric.ro

Rexroth

Bosch Group

BALLUFF

Vertriebspartner

Vertriebspartner

Automatizari electrice industriale
Elemente si sisteme hidraulice
Elemente si sisteme pneumatice
Tehnica de montaj si transfer liniar
Senzori pentru automatizari

Va asteptam la standul nostru din
cadrul ROMCONTROLA 2007 !



High Performance 1/0
Products For Your
Rockwell Automation PLC

, ControlLogix

. Universal Analog

b

HART+Analog
Count / Flow

§ Compact 1/O

Universal Analog
NEW! HART+Analog

E SLC 500
- Universal Analog

Isolated Analog
Isolated Discrete
Count / Flow

PLC-5
High Density Analog
Isolated Discrete

# @ 2, Rahmaninov 5t., Block 2, Suite 28,
ﬁz 020198 Bucharest 27 District, ROMANIA
M.‘\ Ltd E-mail: Indastech@indas.ro, www.indasro

Industrial Automation Systems PESU RS0 MG, 2L a1




